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内容概要

《数控机床FANUC系统模块化维修》(作者刘胜勇)从数控机床的设计角度出发，基于机床制造过程中
零部件的系列化和标准化而提出了模块化维修的观点；并以数字化电信号的流向为线索，对数控机床
的电源模块、主轴驱动和进给驱动、CNC装置和PMC装置的连接以及常见故障和排除方法进行了细致
的分块讲述；同时以机械运动环节为线索，对数控机床的主轴传动和进给传动，以及为提高机床自动
化程度而附加的ATC装置的组成结构、常见故障和排除方法进行了深人的分块讲解。

    《数控机床FANUC系统模块化维修》既可作为研究单位和企业从事数控机床设计、维修、调试和培
训工作的参考书，也可作为高等院校相关专业的参考教材。
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编辑推荐

数控机床是基于计算机控制技术平台，高度集成了机械、电气、液压和气动等多学科知识的机电一体
化产品。
因其具有高精度、高速度、高效率及加工灵活可变的特点，被广泛应用于各行各业的制造过程中。
目前，数控机床已成为企业保证产品质量、提高生产效率和提升管理水平的关键设备之一。
因此，对数控机床准确地进行故障诊断与快速维修也越来越重要，有时甚至会成为制约企业生产环节
的“瓶颈”。
    《数控机床FANUC系统模块化维修》融入了作者刘胜勇十几年大型企业数控设备的维修精髓和培训
经验。
既可作为研究单位和企业从事数控机床设计、维修、调试和培训工作的参考书，也可作为高等院校相
关专业的参考教材。
    全书共分7章。
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