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前言

　　由于塑料具有很多优良的性能和特点，因此近年来在各领域得到了越来越广泛的应用。
塑料制品成型的方法很多，注塑成型是其中非常重要的一种，在世界塑料模具市场中，注塑模具占塑
料成型模具产量的半数以上。
注塑模具已经成为生产各种工业产品的重要工艺装备。
随着塑料工业的飞速发展以及塑料制品在航空、航天、电子、机械、船舶和汽车等工业领域的推广应
用，对制品的要求也越来越高，这不仅推动了塑料模具工业的发展，也成为提高注塑模具设计技术水
平的主要动力。
　　为了顺应形势，满足广大注塑模具学习者和使用者的需求，推动注塑模具技术的应用与发展，我
们编写了这本书。
　　本书以热塑性塑料注塑模具为主线，广泛吸收了现代注塑模具发展的新技术、新工艺、新结构，
遵循目前最新的国家标准，引入了大量国外先进的模具结构和最新的注塑模具研究成果，其中很大一
部分内容是多位作者在实践中积累的一些有实用价值的设计实例和技巧，并对其进行了总结和延伸，
以便读者在学习和实际运用中能够举一反三。
　　本书以实用和创新为特点，采取理论与实践相结合、图例和剖析相结合、模具设计和生产工艺相
结合的方式，通过大量的图例和表格，对典型模具结构的设计思路和动作过程进行了详细阐述，对于
注塑模具行业的工程技术人员来说，这是一本全面、系统、实用的工具书。
　　⋯⋯
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内容概要

　　《现代注塑模具设计实用技术手册》全面总结了近年来国内注塑模具设计、制造、使用和维修方
面的技术和经验，系统地介绍了国内外对生产有实际指导意义的新工艺、新材料和新技术。
全书共分18章，内容包括塑料及其性能，塑料制件结构工艺，注塑模具结构与注塑机，注塑模具分型
面设计及成型零件设计，注塑模具浇注系统设计、流道脱落机构及排气，注塑模导向、定位机构设计
，注塑模推出机构，侧向抽芯、斜顶及螺纹抽芯机构，注塑模具标准化，注塑模具温度调节系统，注
塑模用模具材料及热处理，新型注塑工艺及其模具设计，热流道成型技术，注塑模具制造工艺，注塑
工艺过程及质量控制，注塑模具的装配、维修、保养及入库管理，模具价格估算，注塑模模流分析技
术。
　　《现代注塑模具设计实用技术手册》内容丰富、数据翔实。
具有很强的可读性和实用性，既适合注塑模具设计、制造等行业的工程技术人员使用，也可供高等院
校、高职高专相关专业的师生学习参考。
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