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内容概要

胡仁喜编著的《Creo
Parametric1.0中文版数控加工从入门到精通(附光盘)》将理论与实践相结合，由浅入深、循序渐进地介
绍了Creo
Parametric 1．0中文版数控加工的使用方法和一般操作流程。
内容包括数控加工技术基础、Creo Parametric
1．O数控加工基础、制造模型的创建、加工操作设置、NC序列设置和刀具路径检测、数控铣削加工
、数控车削加工、数控线切割加工以及后置处理等。

本书共分10章，内容翔实，实例丰富，层次清晰。
每一章均首先介绍相应的基本概念、理论知识以及利用Creo Parametric
1．0软件进行数控加工的关键要点和基本操作过程等，然后安排适当的应用实例来引导读者动手练习
。
理论和实践相结合是本书最大的特点之一，具有很强的实用性。

《Creo
Parametric1.0中文版数控加工从入门到精通(附光盘)》可作为高等院校、高职高专以及各类成人教育院
校机械设计与制造专业数控加工方向、材料成形及控制工程专业模具设计与制造方向进行数控加工的
辅助教材，还可以作为企事业单位相关专业工程技术人员的培训教材。
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