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内容概要

　　本书内容覆盖了工业控制计算机、输入/输出接口与过程通道技术、计算机控制系统的理论基础、
计算机控制算法、计算机控制软件技术与工控组态软件、分布式计算机控制系统、计算机控制系统设
计与实现等。
本书还将MATLAB/Simulink用于计算机控制系统的分析和控制器的设计，以引导读者能按理论分析、
仿真研究、工程设计与实现等步骤，循序渐进地进行计算机控制系统的分析、设计和实现。

　　本书是作者在总结近年的教学和科研成果的基础上，结合计算机控制技术的发展和课程教学内容
的改革要求，在第1版的基础上编写而成。

　　本书可供自动化类、电气工程类、电子信息类、机械工程类等专业学生作为教材使用，也可供工
程技术人员阅读参考。
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章节摘录

　　通过将所有新的信息存人工作和备用的接口模块，使备用网络接口模块或高速公路接口与处于工
作状态的接口模块尽量保持一致，而信息只从处于工作状态的接口模块中输出，周期地进行出错校验
和其他例行检查，以决定当工作-模块失灵时，备用接口模块立即投入运行。
如果接口模块失灵，则在提醒操作员的同时，将备用模块切人工作状态，其切换时间小于Ss。
由于开关切换没有考虑系统的故障和对生产过程的冲击，因此，操作员应密切注意切换过程。
与接口模块一样，应用模块的切换是在失灵后的Ss内完成的，因此输出作用和有关信息都不会丢失。
　　5）在TDC 3000的局部控制网中，一根通信电缆作为主要电缆，另一根则作为备用电缆，所有信
息同时在两根电缆中传送，但是各个模块只从主要电缆中接受信息。
系统定期地发布命令到所有模块中去进行主要电缆和备用电缆之间的切换。
若有某一个模块不能从主要电缆中接受到信息，那么它就切换到备用电缆中接受信息，并且发送一个
出错信号给错误日志和操作员。
在TDC 3000的数据高速公路上，也使用类似于局部控制网的双缆结构，一根为主要电缆，另一根为备
用电缆，，TDC 3000系统周期地切换使用通信电缆，以保证两者的正常工作，当有一根电缆失效或出
错，则相应的模块即自动地切换到备用电缆上。
UCN和数据高速公路电缆以及与之相连的各个设备的运行状态都能在操作站上监视，在任何时候，操
作员都可以切换到备用电缆上。
TDC 3000的这种结构使得它可以在维护时取下或装上某一模块而不对整个系统造成影响，因此TDC
3000的维护工作可以在线进行。
　　8.3.2 集散型控制系统存在的问题及发展趋势　　DCS以多台微处理器分散应用于生产过程控制，
完成数据采集和处理、连续及顺序控制等，从而克服了集中控制系统存在危险集中、常规仪表控制功
能单一等问题。
同时由于计算机技术和制造工艺的发展使DCS的可靠性得以提高。
可以说，DCS的出现是控制系统发展过程中的一个重要里程碑。
从当前DCS应用的情况来看，DCS取代常规仪表应用于工业过程控制，其应用的效益主要体现在下列
几个方面：由于DCS具有较高的可靠性，大大降低了系统运行的故障率，延长了系统正常运行的时间
；DCS的应用提高了控制系统的控制精度，可以在一些生产过程中采取“卡边控制”；由于实现了集
中监控，使操作更加方便，减轻了劳动强度。
　　⋯⋯
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