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内容概要

　　本书内容包括金属切削基本原理、机械加工方法与装备、机械制造工艺与夹具设计原理、制造技
术新发展等。
为适应培养生产一线应用型机械专业人才的需要，本书强调应用性和能力培养，注重突出知识要点和
基本概念，加强理论联系工程实际。
通过引用典型实例进行分析，用图、表来表达叙述性的内容，使读者能加深对所述内容的理解，较好
地掌握机械制造技术的基本理论，培养读者分析和解决生产实际问题的能力。

　　本书可作为一般院校“机械制造技术”课程教材，也可供从事机械制造等工作的工程技术人员参
考。
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