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内容概要

　　《磨工（高级）（第2版）》是依据《国家职业技能标准磨工》（高级）的知识要求和技能要求
，按照岗位培训需要的原则编写的。
本书主要内容包括：精密主轴的磨削、精密套类零件的磨削、精密平面的磨削、复杂刀具的磨削、螺
纹磨削、导轨的平面磨削、特种零件的磨削、齿轮的磨削、磨床、工艺规程及磨削工艺、精密量仪、
特殊难磨材料的磨削。
章首有培训目标，章末配复习思考题，书末有与之配套的试题库和答案，以及便于自检自测的模拟试
卷样例。
《磨工（高级）（第2版）》既可作为各级职业技能鉴定培训机构、企业培训部门的考前培训教材，
又可作为读者考前复习用书，还可作为职业技术院校、技工院校的专业课教材。
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编辑推荐

薛源顺主编的《磨工(高级第2版)》是根据中华人民共和国人力资源和社会保障部制定的《国家职业技
能标准  磨工》(2009年修订)编写的，为职业资格培训教材。
本书的特点是技能操作与理论知识有机结合，紧紧抓住磨床、砂轮和磨削工艺三大知识点，内容联系
生产实际，重点突出，少而精。
在书的编写中，注意基本理论阐述的启发性，注重对学员在磨削方法与工艺分析能力方面的培养。
重点是控制加工精度和表面粗糙度。
典型零件磨削的技能训练实例按“工艺准备”、“工件磨削步骤及注意事项”、“精度检验及误差分
析”三个板块编写，以突出职业技能训练，这是本书的特色。
书中的磨削实例取自国内外企业的磨削工艺精华，如外圆超精密磨削工艺和圆度误差在0．0003mm以
内的磨削技术等，这些宝贵经验对于提升学员的技术水平是至关重要的。
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