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前言

　　随着计算机技术、控制技术的迅猛发展以及产品更新换代的加快，数控机床的应用范围更加广泛
，在机械加工中的应用也日益普遍。
实际生产中，数控车床和数控铣床是应用最多的两类机床，国内常用的数控系统是华中、FANUC
、SIEMENS等。
　　目前，各数控系统厂家所提供的宏程序、参数编程功能并没有得到广泛应用。
而且，市场上介绍此功能的书籍也相对较少。
鉴于此，编者通过理论梳理，并把亲身实践的、在机床加工中成功运用的实例编写成书，奉献给广大
读者，帮助读者提高编程的方法及技巧。
本书虽只针对华中数控系统编写，但书中内容也适用于其他数控系统编制宏程序时参考。
　　本书详细讲解了借助UG软件绘制工程曲线和进行坐标旋转及平移变换的知识，使宏程序编程变
得更加易于理解。
　　参加本书编写的有叶海见、金维法、何财林，都是来自教学第一线的老师，也都是数控加工技师
，同时又是多次全国数控技能大赛的导师或选手，具有丰富的数控编程及加工经验。
　　本书在编写过程中得到了浙江工业职业技术学院丁昌滔、胡晓东两位老师的大力支持，在此表示
感谢。
　　⋯⋯
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内容概要

　　《常见数控系统宏程序编程方法、技巧与实例：华中数控系统宏程序编程方法、技巧与实例》围
绕当前常见的HNC-21/22M华中世纪星数控系统的宏程序编程设计展开。
全书分两篇共11章。
第1篇（第1～3章）为华中数控系统编程基础知识，介绍常规手工编程方法及应用实例，作为手工编程
入门指导。
第2篇（第4～11章）为华中数控系统宏程序编程相关知识，首先介绍编制宏程序所需基础知识，阐述
华中数控系统宏指令调用格式和特点；之后给出编制宏程序的流程图，重点介绍借助UG软件绘制工
程曲线和进行坐标旋转及平移变换；最后详尽剖析典型零件宏程序编程技巧，同时列举了大量编程实
例。
　　《常见数控系统宏程序编程方法、技巧与实例：华中数控系统宏程序编程方法、技巧与实例》是
一本实用性非常强的数控编程技术用书，可供数控行业的工程技术人员、数控加工编程及操作人员参
考，也可供各类大中专院校、技工学校机电一体化专业、数控专业及相关专业的师生使用。
《常见数控系统宏程序编程方法、技巧与实例：华中数控系统宏程序编程方法、技巧与实例》还可作
为各类竞赛和国家职业技能鉴定数控高级工、数控技师、高级技师的参考书。
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述1.2 数控机床坐标系1.3 数控加工程序的基本概念1.4 辅助功能M代码第2章 数控车床加工程序编制2.1 
准备功能G代码2.2 数控车床刀具补偿功能2.3 数控车削加工实例课后习题第3章 数控铣床加工程序编
制3.1 程序原点的设置与偏移3.2 准备功能G代码3.3 刀具半径补偿3.4 简化编程3.5 固定循环3.6 数控铣削
加工实例课后习题第2篇 华中数控系统宏程序编程第4章 宏程序编程基础4.1 非圆曲线数学表达式4.2 加
工原理课后习题第5章 华中世纪星数控系统宏指令编程5.1 宏变量及常量5.2 运算符与表达式5.3 语句表
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曲线图形课后习题第7章 常用工程曲线7.1 三角函数曲线7.2 圆锥曲线7.3 螺旋曲线7.4 星形线7.5 齿轮渐
开线7.6 其他曲线课后习题第8章 坐标变换8.1 平移变换8.2 旋转变换8.3 实例验证课后习题第9章 数控车
床宏程序编制9.1 简单椭圆类零件数控车床宏程序编制9.1.1 直角坐标方式编程9.1.2 参数方程方式编
程9.1.3 加工实例9.2 倾斜圆锥曲线宏程序编制9.2.1 倾斜椭圆9.2.2 倾斜抛物线9.2.3 倾斜双曲线9.3 倾斜正
弦曲线宏程序编制9.4 螺纹加工9.4.1 椭圆槽螺纹9.4.2 变导程螺纹课后习题第10章 数控铣床宏程序编制
入门10.1 多棱台宏程序编制10.1.1 四棱台宏程序编制10.1.2 六棱台宏程序编制10.2 倒角类零件宏程序编
制10.2.1 固定圆角四棱槽宏程序编制10.2.2 变圆角宏程序编制10.2.3 固定倒角宏程序编制10.3 球面类零
件宏程序编制10.3.1 半球宏程序编制10.3.2 半椭球宏程序编制课后习题第11章 数控铣床宏程序应用实
例11.1 圆盘孔系零件加工11.2 变圆角加工11.3 扭转曲面加工11.4 相贯线曲面加工11.5 正弦曲线加工11.6 
三足圆鼎加工课后习题附录附录A FANUC系统G代码附录B FANUC系统与华中系统区别较大的相关指
令用法简介参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<华中数控系统宏程序编程方法、�>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


