
第一图书网, tushu007.com
<<干切削理论与加工技术>>

图书基本信息

书名：<<干切削理论与加工技术>>

13位ISBN编号：9787111402565

10位ISBN编号：7111402561

出版时间：2013-1

出版时间：任家隆 机械工业出版社  (2013-01出版)

作者：任家隆

页数：302

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<干切削理论与加工技术>>

内容概要

　　《干切削理论与加工技术》全面系统地阐述了干切削理论与加工技术，内容包括干切削技术的产
生背景和基础理论、干切削加工的理论研究和实施条件、干切削加工的机床与J！
具、干切削加工技术的应用、干磨削加工和干式切削标准（草案）。
同时介绍了亚干切削加工的理论研究与应用和亚干式切削标准（草案）等。
《干切削理论与加工技术》内容丰富新颖，既包含对干切削的概念、理论及方法的探讨，又有大量的
应用实例，对干切削加工技术的研究和应用有很好的指导意义。
　　《干切削理论与加工技术》既可供机械加工企业的工程技术人员参考，也可供相关专业的研究人
员及在校师生参考。
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编辑推荐

任家隆、刘志峰、唐文献编著的《干切削理论与加工技术》共分为6章，系统地阐述了干切削理论与
加工技术，内容包括干切削技术的产生背景和基础理论、干切削加工的理论研究和实施条件、干切削
加工的机床与刀具、干切削技术的应用、干磨削加工和干式切削标准。
同时介绍了亚干切削加工的理论研究与应用和亚干式切削标准等。
    本书既包含对干切削、亚干切削的概念、理论及方法的探讨，又有大量的应用实例，既可作为机械
加工企业的工程技术人员进行技术改造、更新知识、继续教育的辅助资料，也可作为大专院校机械设
计制造及自动化等有关专业的本科生和研究生的教材或教学参考书，还可作为高校教师及科研人员的
参考资料。
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