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内容概要

朱士忠、金仲伯、宋浩编著的《机械精度检测与产品质量管理》共分十一章，内容包括机械精度设计
、检测技术基础、测量误差及数据处理、尺寸精度设计与评定、几何精度设计与评定、几何公差与尺
寸公差的关系、尺寸精度测量、几何误差检测、表面结构要求及其检测、常用典型件的精度检测以及
机械零件几何精度的质量管理，系统阐述了机械产品精度设计的基本知识、各种典型零件精度设计的
基本原理及最新国家标准在设计中的应用，也阐述了一些典型零件的检测原理和新的测试技术，以及
机械零件几何精度的质量管理。

    《机械精度检测与产品质量管理》既可供高等职业院校机械类各专业和数控技术应用专业师生在教
学中使用，也可作为继续教育院校机械类各专业的教材，还可供从事机械设计、机械制造、标准化、
计量测试等工作的工程技术人员参考。
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编辑推荐

朱士忠、金仲伯、宋浩编著的《机械精度检测与产品质量管理》从培养技术应用能力出发，按照“从
生产岗位中来，又服务于生产”的指导思想，根据“工学结合、项目导向”的原则选材编写，特别强
调对技术应用能力的培养。
本书在内容上力求贴近生产，使其具有鲜明的生产实用性、技术先进性、启发自学性和内容科学性，
以突出职业技术教育、注重劳动态度培养和职业能力培养为特色，以适应培养应用型高技能人才的需
要。
本书的学习内容、目的、要求和方法明确，内容层层递进，强调对知识的综合运用和能力培养，并将
其贯穿于全书。
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