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内容概要

《数控高速加工与工艺》全面介绍了高速加工的机床、刀具、工艺、编程等相关知识，并重点讲解了
高速加工中的编程要点。
本书主要内容包括：高速加工技术的特点与应用；高速加工机床的结构与关键部件；高速加工使用的
刀具及刀具接口等工具系统；数控编程中切削参数的选择、切削路径的规划，以及粗加工、半精加工
、精加工的编程策略。
此外，本书还介绍了几个常用的CAD/CAM软件，并以UG NX为例，重点论述了高速加工编程的加工
方式与参数设置，最后给出叶轮高速加工的实例。

    《数控高速加工与工艺》可作为高职高专院校的机械类专业教材，也可供从事数控切削加工
、CAD/CAM编程的工程技术人员和技术工人，以及科研院所的科研人员参考。
本书由高永祥任主编。
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编辑推荐

《数控高速加工与工艺》主要分为六章。
第一章主要介绍高速加工的定义、高速加工的特点；第二章主要介绍高速主轴单元及高速进给机构；
第三章讲解了高速加工刀具的刀柄结构、刀具材料；第四章介绍了高速数控加工的编程策略的应用；
第五章讲解了高速加工工艺参数的选择及应用；第六章讲解了UG NX高速铣削编程。
本书由高永祥任主编。
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