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编辑推荐

周建华、孙俊兰主编的《机械制造技术概论》是为适应应用型本科教育机械专业人才培养目标的需要
，在总结近几年的教学改革实践经验和兄弟院校对本课程内容设置提出的意见和建议，按照加强基础
、拓宽面向、突出应用、更新知识的改革思路编写而成的。
通过本课程的学习，学生能掌握机械制造技术的基础知识和基本理论，了解机械制造技术的最新发展
动态，为后续专业课程的学习、为毕业设计以及毕业后从事机械设计与制造打下基础。
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