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编辑推荐

钟翔山、钟礼耀主编的《实用焊接操作技法》具有内容系统完整、结构清晰明了和实用性强等特点。
在内容编排上，着眼于工作能力的培养与提高，坚持以实用为主，突出实用技能，同时注重专业知识
与操作技能、方法的有机融合，由浅入深，通俗易懂。
对焊条电弧焊、CO2气体保护焊、氩弧焊、气焊、钎焊、气割、碳弧气刨等的操作技能与焊接规范的
制订，以及常用金属材料的焊接加工方法、要领进行了系统的介绍。
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