
第一图书网, tushu007.com
<<汽车模具调试与维修典型实例>>

图书基本信息

书名：<<汽车模具调试与维修典型实例>>

13位ISBN编号：9787111431350

10位ISBN编号：7111431359

出版时间：2013-12

出版时间：机械工业出版社

作者：中国第一汽车集团公司工会组编,方向远主编

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<汽车模具调试与维修典型实例>>

内容概要

《汽车模具调试与维修典型实例》介绍了汽车模具在生产制造、调试与维修过程中产生的质量缺陷及
其发生原因和防止措施，包括汽车拉深模具、冲裁模具、弯曲模具、翻边模具、铸造模具、注射模具
维修与调试典型实例，以及汽车模具装配典型实例、汽车模具钳工维修典型实例和汽车模具焊接典型
实例，共150多个实例，这些实例全部来自于企业生产一线，具有很强的实用性。

《汽车模具调试与维修典型实例》不仅可供汽车行业从事模具装配、调试与维修工作的技术工人学习
，还可供职业院校和技工学校相关专业师生参考。
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