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内容概要

《金属切削原理与刀具  第2版》是为适应中等职业技术教育教学改革需要而编写的。
主要内容有：金属切削刀具的材料，刀具的几何形状和切削要素，金属的切削过程，刀具的磨损与刃
磨，提高金属切削效率的途径，常用刀具。

《金属切削原理与刀具  第2版》可作为中等职业技术学校、技工院校机械类专业的教材。
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