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内容概要

钢筋焊接网技术是一项高效的建筑技术和施工技术，也是钢筋深加工的有效途径，目前已在我国钢筋
混凝土结构中推广应用，其应用范围正在逐步扩大，处于高速发展阶段。
　　本书为作者多年实践经验的总结。
全书共分为六章，内容包括钢筋焊接网的类型、材料、造价、制作、布置、施工及其相关试验等。
书中结合大量典型焊接网布置图及现场布置图片，详细地介绍了钢筋焊接网制作过程中的工艺设计和
具体操作，以及在实践中出现具体问题时的解决方法，并提出了许多为适应具体条件而采用的新的布
置方法。
　　本书可供房屋建筑、市政工程及一般构筑物采用钢筋焊接网配筋的混凝土结构设计及施工人员参
考使用。
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作者简介

林振伦，大专学历，新加坡籍。
离校后从事建筑与材料行业至今。
1975年接手家族建筑材料供应事业。
1986年在新加坡推荐优化的标准钢筋焊接网规格并推广运用于中、小型工程中，使小型标准钢筋焊接
网成为供应链上常规品，为普及焊接网起到积极作用。
1994年于深圳创办星联钢网（深圳）有限公司，任董事长兼总经理职务。
曾参与冷轧带肋钢筋及钢筋焊接网有关标准的讨论、编制、审定等工作，发表过多篇相关论文。
在冷轧带肋钢筋及其焊接网的性能、制作、焊接网布置和施工等方面积累了多年经验。
多年来大力推动焊接网相关设备国产化及生产技术创新，在钢筋焊接网的制作技术、设备的改进、工
艺流程设计和部分设备改造等方面均有所创新，为工厂产品质量和效率的提高有所贡献，为钢筋焊接
网的普及创造有利条件。
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章节摘录

　　第2章　混凝土结构用钢筋焊接网　　钢筋焊接网是由纵向钢筋和横向钢筋在正交处以电阻熔焊
点焊工艺焊接而成的网状钢筋制品。
钢筋焊接网可分为混凝土结构用焊接网（结构用焊接网）和非混凝土结构用焊接网（非结构用焊接网
）。
非结构用钢筋焊接网广泛应用于围栏（如机场、工厂、住宅的围栏等），铁路、高速公路的隔离栏，
建筑装饰及生活用品等方面。
这类钢筋焊接网对钢筋材料强度无特殊要求，焊点抗剪力要求也不高，使用的钢筋直径不大。
非结构用钢筋焊接网一般需防锈，如刷漆、涂塑、镀锌等。
结构用钢筋焊接网常用于钢筋混凝土结构中，有受力要求或构造要求。
钢筋材料性能、焊点抗剪力、钢筋的直径和间距、焊接网外形和尺寸等须满足结构对它们的要求。
不锈钢钢筋焊接网常用作非结构用钢筋焊接网，也可用作结构用钢筋焊接网，如用于化工、核电厂结
构中对钢筋有防腐蚀要求的混凝土构件中。
此时，不锈钢钢筋焊接网属结构用钢筋焊接网，应按结构用钢筋焊接网的要求制作。
　　混凝土结构使用的焊接网为结构用钢筋焊接网。
为方便起见，此后结构用钢筋焊接网简称为钢筋焊接网，有时亦简称为焊接网或网片。
为区分钢筋材料类别及表面特性，可在钢筋焊接网前冠之以冷轧（拔）、热轧、带肋、光面、不锈钢
或它们的组合等修饰词，以示区别。
　　混凝土结构用钢筋焊接网使用的标准有：《钢筋混凝土用钢筋焊接网》GB/T1499.3-2002（简称《
产品标准》GB/T 1499.3-2002），《钢筋焊接网混凝土结构技术规程》JGJ 114-2003（简称《规程》JGJ
114-2003）及现行相关的国家和行业标准。
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编辑推荐

　　本书较详细地介绍了钢筋焊接网制作过程中的工艺设计和具体操作问题，以及在实践中出现具体
问题时的解决方法。
钢筋焊接网的布置方面，对常用的焊接网布置方法进行了归类，并提出了较多的为适应具体条件而采
用的新的实用布置方法，使焊接网的使用范围有所扩大。
在说明过程中应用了大量的典型焊接网布置图和实际工程焊接网布置图，还附上了大量的焊接网布置
和安装的工程照片，以便理解布置过程的具体作法。
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