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内容概要

　　本书包括的主要内容有：概论、生产过程仪表控制系统的基本原理、计算机系统、设计的基本原
则、高炉系统。
文后还有附录。

　　本书全面系统地介绍了自动化仪表及计算机控制技术的最新资料。
内容全面，通俗易懂。

　　本书可供从事仪表设计、施工、管理人员使用，也可供相关专业人员和大专院校师生使用。
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章节摘录

版权页：插图：2）无料钟上料系统。
工艺设备主要有密封料罐、布料器、探尺、密封阀、均排压阀等。
两个密封料罐可作左右对称排列（并罐方式）或上下排列（串罐方式）。
并罐系统装料时两罐轮流工作，料罐上部密封阀和下部密封阀的功能相当于料钟高炉中的小钟和大钟
；串罐系统中，上罐的下密封阀和下罐的上密封阀相当于料钟高炉中的小钟和大钟。
（3）按程控装置类型区分为：有触点控制上料系统、无触点逻辑控制上料系统和可编程序控制器控
制上料系统。
1）有触点控制上料系统和无触点逻辑电路控制上料系统。
前者使用以继电器触点和开关触点组成的继电程序控制装置作为主控制器；2）后者使用晶体管或其
他形式无触点逻辑电路构成高炉上料主控制器；3）可编程序控制器控制的上料系统。
使用可编程序控制器作为高炉上料主控制器。
2.配料：配料是高炉优质、高产、低耗的先决条件，所谓配料就是根据高炉对原燃料的产品质量要求
及原料的化学性质，将各种原料、溶剂、燃料、代用品及时返矿等按一定比例进行配加的工序。
配料的目的是根据炼铁过程的要求，将各种不同的含铁原料、溶剂和燃料进行准确的配料，以获得较
高的生产率和性能稳定的优质铁水，符合高炉冶炼生产的要求。
目前国内常用的配料方法有两种，即容积配料法和重量配料法。
（1）容积配料法是利用物料的堆比重，通过给料设备对物料容积进行控制，达到配加料所要求的添
加比例的一种方法。
此法优点是设备简单，操作方便。
其缺点是物料的堆比重受物料水分、成分、粒度等影响。
所以，尽管闸门开口大小不变，若上述性质改变时，其给料量往往不同，造成配料误差。
（2）重量配料法是按照物料重量进行配料的一种方法，该法是借助于电子皮带秤和定量给料自动调
节系统实现自动配料的。
优点是：重量配料比容积配料更加精确，特别是对添加数量较少的原料，这一点更明显。
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编辑推荐

《自动化控制系统设计实例手册》是由中国建筑工业出版社出版的。
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