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内容概要

内 容 简 介
本书为大学工程机械专业的专业课教材。
编写本教材的目的在于使学员通过该课程
的学习，能掌握有关机械维修的理论和维修工艺的基本知识。

本书内容包括：机械的故障和维修原理；零件失效；技术状况的诊断；零件的焊
修、喷涂和喷焊、电镀、粘接等各种修理工艺；机械修理的工艺过程和修理方法。

本书亦可作为从事工程机械专业工作的工程技术人员的参考书。
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