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内容概要

内 容 简 介
本书共分六章，内容包括：机械加工工艺规程的制订；尺寸链及其应用；机械
加工精度；表面质量；机械加工劳动生产率和经济性；夹具设计原理等。
本书结合
目前通用机械生产实践，精选了内容，可作为少学时的机械制造工艺课教材。

本书供高等工科院校（包括职工大学、电视大学等）通用机械各专业和管理专
业等师生在教学中使用，也可供有关工程技术人员学习参考。
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第三节 工艺路线的拟定
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