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内容概要

内 容 简 介
本书叙述蒸汽机车段修管理、段修工艺和机车主要部件的计算与校核，详实地阐述了蒸
汽机车检查、修理、测绘等方面的基本理论和较为先进的工艺方法，比较系统地论述了机车
零部件的使用寿命、检修限度、设计与计算方法等。

书中列出了一些有关标准的计算公式，还介绍了系统工程、电子计算机等现代科学在段
修管理中的应用，以及围绕提高机车性能、质量、节能等进行的加装改造和科研成果，较全
面的反映了我国铁路当代蒸汽机车检修的先进水平。

本书是铁路机务部门管理人员、工程技术人员和工人理想的工具书，也可供铁路院校师
生等有关人员学习参考。
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