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内容概要

内 容 简 介
本书采用问答形式从车辆轮轴车工需掌握的基本知识、轮对
检修要求、轮对检修专用设备和量具三个方面讲述了轮轴车工的
必备知识和操作方法等。
本书可作为轮轴检修人员的培训教材，也
可作为自学、考试的参考资料。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<轮轴车工技术问答>>

书籍目录

目 录
一、基础知识
1.金属切削机床分几类？
其代号如何表示？

2.机床型号一般反映哪些内容？
说明CW6140A机床型号的
含义。

3.普通车床由哪几部分组成？
各部分都有何作用？

4.车床的组别、型号是如何划分的？
怎样表示？

5.车床主要附件有哪些？
用途是什么？

6.试述车刀的主要组成部分。

7.对车刀材料的要求是什么？

8.试列出常用刀具材料的牌号。

9.说明刀具材料的种类及特点。

10.试述车刀的切削角度。

11.车刀前角的作用是什么？

12.车刀后角的作用是什么？

13.选择车刀前角掌握哪几个要点？

14.选择车刀后角应掌握哪些要点？

15.如何根据工件的材料性质选择车刀的前角？

16.试述刀尖圆弧的作用及选择注意事项。

17.何谓车刀的耐用度和寿命？
它们之间有何关系？

18.对夹具夹紧装置有哪些基本要求？
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19.装固车刀时应注意哪些事项？

20.什么是切削用量？

21.什么叫车床的切削速度、走刀量及切削深度？

22.怎样计算切削速度？

23.选择切削用量的原则是什么？

24.粗车时怎样选择切削用量？

25.精车时怎样选择切削用量？

26.工件被切削时形成哪几个表面？

27.切屑的形成可分为哪几个阶段？
切削后工件表面发生什么
变化？

28.切削热对刀具和工件有何影响？
如何减少？

29.常用冷却润滑液有哪几类？
作用是什么？

30.冷却润滑液是怎样起冷却和润滑作用的？

31.车床哪些部位要润滑？
注油时应注意哪些事项？

32.试述砂轮的种类。

33.使用砂轮时应注意哪些事项？

34.根据刀具材质，刃磨时如何选择砂轮？

35.试述使用砂轮刃磨车刀的方法。

36.试述刃磨注意事项。

37.刀具磨损过程与加工精度有什么关系？

38.切削速度对表面粗糙度有什么影响？

39.影响车削加工精度的主要因素是什么？
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40.车削过程中产生振动的原因有哪些？

41.说明消除车削加工自激振动的方法。

42.在车削加工中常用的断屑方法有哪些？

43.试述切屑折断过程，怎样才能取得理想的断屑效果？

44.为什么车床在低速时切削深度可取大，而在高速时的
切削深度大则会产生“闷车”现象？

45.试述车工常用量具的保养方法。

46.怎样维护和保养机床？

47.车工操作前要做好哪些准备工作？

48.操作机床时应注意哪些事项？

49.操作机床时应注意哪些安全用电事项？

50.简述机床技术发展的趋势。

51.什么是数控？
什么是数控机床？

52.数控机床有哪些优点？

53.什么是二进位计数制？
以数字195为例说明十进制转化为
二进制数的方法。

54.二进制有何优点？
为什么数控机床采用二进制数？

55.何谓尺寸、基本尺寸、极限尺寸、实际尺寸、作用尺寸？

56.什么是上偏差、下偏差和公差？
公差和偏差的根本区别是
什么？

57.何谓基本偏差？
其代号是如何规定的？

58.什么是配合公差？
如何计算？
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59.在实际工作中如何选用公差与配合？

60.什么是形位公差？
它包括哪些项目，其符号是怎样
规定的？

61.在形位公差中，圆度公差与圆柱度公差有什么区别？

62.在形位公差中，同轴度公差与对称度公差有什么区别？

63.在形位公差中，圆跳动公差与全跳动公差有什么区别？

64.在形位公差中，直线度公差与垂直度公差有什么区别？

65.什么是表面粗糙度？
其代表符号如何？

66.试述图5中各表面粗糙度代号的意义。

67.表面粗糙度对机械零件的工作性能有何影响？

68.影响工件表面粗糙度的主要因素有哪些？
可采用哪些方法
减少表面粗糙度值？

69.什么是加工精度？
什么是加工误差？
加工精度有哪些主要
内容？

70.什么是配合？
配合有几种？
轮对组装属于哪种配合？

71.什么是基孔制配合？
什么是基轴制配合？

72.何谓误差？
误差按性质可分为哪三大类？

73.试述BCY－2型粗糙度测量仪使用操作过程和保养事项。

74.什么叫液压传动？
有何特点？

75.试述液压系统的基本组成。
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76.液压传动有哪些主要优缺点？

77.试述方向控制阀、溢流阀、减压阀、节流阀的作用
78.液压传动装置应当怎样使用和维护？

79.液压传动装置常见的故障有哪些？
试分析其原因
80.试述阅读液压系统图的一般步骤。

81.什么是投影？

82.什么是正投影？

83.什么是三视图？

84.三视图之间的对应关系是什么？

85.试述常用客、货车的名称及基本记号。

86.试述车辆的种类。

87.车辆由哪几个主要部分组成？

88.车辆有哪些主要标记？

89.车辆方位的称呼是怎样规定的？

90.什么是车辆的全轴距、固定轴距、车辆定距？

91.试述客车常用滚动轴承的种类。

92.试述货车常用滚动轴承的种类。

93.客车用滚动轴承有哪些型号？
各装在什么轴型上？

94.货车用滚动轴承有哪些型号？
各装在什么轴型上？

95.滚动轴承与轴颈的配合组装方法有几种？

二、轮对与轮对加修
1.什么是轮对？
轮对的作用和应具备的条件是什么？

2.试述轮对的种类。
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3.说明整体车轮各部分名称及作用。

4.试述滑动轴承车轴各部分名称及作用。

5.试述滚动轴承车轴各部分的名称及作用。

6.试述车辆滑动轴承车轴各部尺寸与允许轴重。

7.试述车辆标准型滚动轴承车轴的各部尺寸与允许轴重。

8.车轴按结构形式分几类？
每类有几种型号？

9.碾钢整体车轮有哪些优缺点？

10.车轴上有哪些标记？
各代表什么意义？

11.车轮上有哪些标记？
各代表什么意义？

12.新制、改制车轴应有哪些标记？
刻打的位置及其意义是
什么？

13.新制碾钢车轮应有哪些标记？
刻打位置及其意义是
什么？

14.进口碾钢车轮上有哪些标记？

15.绘制标准型车轮踏面外形图并标注其尺寸。

16.试述标准型车轮踏面存在的缺陷。

17.LM型与TB型车轮踏面几何形状有何区别？

18.试对LM型车轮踏面形状进行分析。

19.试述LM型踏面的技术经济效果。

20.试述LM型踏面的优点。

21.什么是车轮踏面擦伤、剥离？
是什么原因造成的？

22.轮对偏心有哪些危害？
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23.说明设置轮缘和踏面锥度的理由。

24.试述车轴磨耗的部位、产生原因及其危害。

25.试述车轮的损伤原因及其危害。

26.何谓车轮经济旋修？
经济旋修的有关要求有哪些？

27.车轮轮缘厚度磨耗限度是多少？

28.车轮踏面擦伤及局部凹人深度的段修限度是怎样规定？

29.测量车轮擦伤为什么只量深度而不量长度？

30.车轮踏面剥离长度及踏面圆周磨耗的限度是怎样规定的？

31.车轮直径差的限度是怎样规定的？

32.货车轮对内侧距离的限度是怎样规定的？

33.货车整体碾钢车轮轮辋厚度的限度是怎样规定的？

34.说明车轴轴颈允许存在径差的规定限度及其理由。

35.轮对事故的调查应包括哪些内容？

36.为了保证车辆的正常运行，轮对应具备哪些条件？

37.试述车轮的发展趋势。

38.新制滚动轴承车轴轴身有何变化？
为什么？

39.试述空心车轴的结构特点和优越性。

40.试述改进车轴的措施有哪些。

41.试述弹性车轮有何优缺点？

42.轮对检修时，哪些情况必须更换车轮？

43.轮对在哪些情况下须送车轮厂检修？

44.轮对有哪些情况须对车轴施行超声波探伤？
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45.轮对有哪些情况须加工修理？

46.轮对在什么情况下须退轮检查？

47.试述轮对段修的检查范围。

48.试述车辆工厂、车轮厂对轮对的检查范围。

49.轮对段修时应注意哪些事项？

50.轮对组装时车轴端应刻打哪些钢印？

51.轮对的修程标记有几种？
试述其表示的意义及涂写位置
52.轮对分解有几种方法？

53.轮对的组装方法有几种？

54.试述轮对组装的质量保证要求
55.轮对组装前应检查哪些内容？

56.试述轮对组装范围。

57.试述轮对组装的要求。

58.试述车轴与车轮旋配的技术要求。

59.试述轮对组装过程中的技术要求。

60.试述轮对分解的技术要求。

61.试述车轴与车轮组装的压力组装法、温差组装法及要求。

62.试述车轴与车轮组装的油压法。

63.试述车轴与车轮组装的注意事项
64.试述车轴与车轮组装的工艺过程。

65.轮对组装压力曲线应符合哪些要求？

66.试述车轴在压装过程中受力与变形的关系。

67.影响轮轴压装质量的因素有哪些？

68.试述机械加工与轮对组装的基本规律。

69.说明机床加工对轮对组装压力的影响及防止方法。
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70.压装过一次的车轴轮座与没有压装过的车轴轮座对其压力
吨数有何影响及防止方法。

71.试述温度差对组装压力吨数的影响及防止方法。

72.说明轮对组装时产生降吨与平直的原因及防止方法。

73.试述轮对组装压力曲线理论长度的计算公式。

74.试述组装压力曲线产生凹人与较短现象的原因及防止
方法。

75.试述压力曲线末段产生跳吨和曲线开始陡升超过10t的
原因及防止方法。

76.试述压装用油对压力吨数的影响及防止方法。

77.什么是裂纹？

78.试述检查车轴裂纹的方法。

79.试述车轴产生裂纹的种类及主要部位。

80.为什么车轴在轮座部容易发生裂纹？

81.车轴横裂纹的限度为什么有比较严格的规定？

82.轮座部位的横向裂纹有何处理要求？

83.轴身部位的横向裂纹有何处理要求？

84.轴颈、防尘（板）座部位的横向裂纹有何处理要求？

82.车轴上的纵向裂纹有何处理要求？

83.试述轮轴检修的管理体制。

87.试述轮对制造的质量保证要求。

88.试述轮对检修的质量保证要求。

89.试述车轴寿命管理的要求。

90.试述车轮踏面及轮缘加修的技术要求。

91.试述车轮轮辋及辐板处理技术要求。
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92.如何确定车轮踏面的加修？

93.试对轮缘踏面旋修加工的工艺进行分析。

94.试述碾钢整体车轮表面形状的技术要求。

95.轮轴组装时造成返工和废品的原因有哪些？
怎样防止？

96.车轮为什么要进行旋修？
何种情况下需进行旋修？

97.车轮轮缘厚度磨耗过限有哪些危害？

98.轮对内侧距离的原型尺寸和检修限度是怎样规定的？

为什么规定这个限度？

99.如何防止车轮圆度超差的产生？

100.如何根据车轮的不同尺寸和材质来加工轮座及轮毂孔的
锥度？

101.试述旋修轮毂孔的方法。

102.在加工轮座和轮毂孔时应注意什么？

103.试对碾钢整体车轮轮毂孔的加工工艺进行分析
104.试述碾钢整体车轮轮毂孔加修的工艺过程。

105.试述碾钢整体车轮加工的尺寸精度。

106.在旋修碾钢整体车轮轮毂孔时如何选择过盈量？

107.在轮对修理中，哪些部位允许焊修加工？

108.试对车轴轮座加工的方法进行比较
109.如何防止轮颈差的产生？

110.车轮直径相差过大有什么害处？

111.车轮轮径的大小对车辆有何影响？

112.车轮踏面圆周磨耗是如何规定的？
为什么对车轮圆周
踏面磨耗必须加以限制？
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113.试述轴身加修的技术要求。

114.试述滑动轴承轴领、轴颈及防尘板座加修的技术要求。

115.试述滚动轴承轴颈及防尘座加修的技术要求。

116.试述车轴中心孔、轴端螺栓孔及轴端螺纹的加修技术
要求。

117.试述新轴旋修的加工工艺。

118.试述新轴切削的步骤与要点。

119.在切轴加工时，常出现哪些弊病？
其原因是什么？
如何
改进？

120.何谓改轴加工？
有何规定？

121.试述改轴加工的工艺过程。

122.旧轴加工的任务是什么？

123.试述旧轴加工的工艺过程。

124.简述货车滑动轴承车轴检修的限度
125.说明滚动轴承车轴检修的限度
126.试述滚动轴承车轴加工的工艺过程
127.试述轴颈旋修的方法及注意事项。

128.试述轴颈滚压的方法及注意事项。

129.试述轴颈旋修与滚压加工的工艺过程。

130.试对轴颈旋修与滚压加工工艺进行分析
131.试述轴颈表面出现凸凹麻点的原因。

132.试述轴颈表面加工粗糙的原因。

133.试述轴颈产生圆柱度超限的原因。

134.试述轴颈表面产生波浪形的原因。

135.轴颈表面上出现螺旋的原因是什么？
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136.轮缘高和轮缘低是怎样产生的？

137.轮缘的厚与薄是怎样产生的？

138.轮缘踏面的沟棱是怎样产生的？

139.对车轴轮座先旋削后探伤可以吗？

140.试述轮对换件修、拼修（退检）的工艺过程。

141.试述轮对检修的工艺过程。

142.试述轮对新组装的工艺流程图。

143.轮对日常管理工作有哪些内容？

144.如何编制轮对组装修理计划？

145.试述轮对生产检修的原始记录台帐有哪些？
其要求
如何？

146.说明车统―55的用途及填写要求。

147.说明车统―51的用途及填写要求。

148.轮对检查工作怎样进行？

149.轮对验收工作怎样进行？

三、轮对专用设备与量具
1.试述轮对组装与加修所专用的机械设备。

2.试述常用轮轴压力机的种类及其主要部件
3.试述轮对旋修与组装机械设备的型号。

4.试述315t压力机液压系统的工作原理
63.保管千分尺时应注意哪些事项？

64.试述千分表的种类、用途和使用方法。

65.试述内径千分表的用途、种类和使用方法。

66.试述钟面式百分表和杠杆式百分表的应用场合。

67.简述钟面式百分表使用时应注意哪些事项。
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68.简述杠杆式百分表使用时应注意哪些事项。

69.试述量具失准的原因。

70.简述测量表面粗糙度的常用方法和使用的器具
附 录
1.表面粗糙度与表面光洁度对照表
2.全路车轮工厂代号表
3.全路车辆段代号表
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