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内容概要

内 容 简 介
本书是按照铁路职业技能标准和铁路职业技能鉴定规范编写的鉴定辅导教材。

全书按照“规范”的要求分基本知识、专业知识、相关知识三大篇共十四章，涵盖了“规
范”和“标准”的知识要求。
内容主要包括量具与公差配合，金属材料及热处理，道岔加
工常用设备及主要工艺计算，道岔设计的一般要求，道岔钳工及划线基本知识，道岔
基本知识及制造工艺以及相关的技术和机械工艺等，是职业技能鉴定的必备参考书。
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