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前言

　　UG是美国UGS PLM公司推出的CAD／CAM／CAE一体化集成软件，它是该公司的主导产品，是
全球应用最普遍的计算机辅助设计、辅助制造，辅助工程一体化的软件系统之一，目前已经广泛应用
于机械、汽车、航空、电器、化工等行业的产品设计、制造与分析。
本书介绍的软件版本是UG NX 6.0中文版，可以满足产品开发流程中的各种需要.从而为用户提供一个
完全数字化的平台。
用户可以在这个平台上进行构思、设计、虚拟加工，童结构强度分析、运动仿真等工作。
　　套书介绍　　本书是主要用于学习数控加工的实例图书，可作为工程技术人员进一步学习UG的
自学教程和参考书，本套丛书以工业设计为主题，分别介绍Pro／E、UG等工业设计软件在各个行业
的详细应用方法。
　　本书内容　　本书主要讲解如何使用UG NX 6.0进行数控加工。
本书结合工程实际，通过典型的实例来介绍UG NX 6.0 CAM模块的软件功能、使用方法、使用技巧以
及设计制造的理念。
　　本书内容　　本书以UG NX 6.0中文版为操作平台，由浅入深、图文并茂地剖析了用UG NX软件
进行数控加工的全过程.使读者能快捷、全面地掌握数控加工技术。
　　全书共分为16章.分别为：第1章UG NX 6.0基础知识，第2章数控加工基础知识，第3章平面铣加工
技术，第4章型腔铣加工技术.第5章固定轴曲面轮廓铣加工，第6章点位加工技术，第7章车削加工，
第8章线切割加工，第9章某平面腔体模具的铣加工实例，第10章“V”形盒加工实例，第11章衣架型
芯加工实例，第12章花形凸模加工实例。
第13章包装盒模具型腔加工实例。
第14章泵盖压铸模型芯加工实例。
第15章前后模具加工实例，第16章砂芯模具加工。
　　本书使用的操作系统为Windows XP，对于Windows 2000操作系统，本书的内容和范例也同样适用
。
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内容概要

本书是根据数控加工行业技能要求进行编写的，书中所讲解的内容均是作为一名优秀的UG数控加工
编程师所必须掌握的专业知识，书中不仅涉及关于UG的一些基础功能，还给出了大量来自于数控加
工行业实践应用的典型范例，通过对本书的全面学习，读者可以获得UG数控加工编程师岗位的专业
技能，并能快速胜任相关岗位的工作。
    本书采用UG NX 6.0为平台，共分为16章，分别为UG NX 6.0基础知识、数控加工基础知识、平面铣
加工技术、型腔铣加工技术、固定轴曲面轮廓铣加工技术、点位加工、车削加工、线切割技术、某平
面腔体模具的铣加工、V形盒加工实例、衣架型芯加工实例、花形凸模加工实例、包装盒加工实例、
泵盖压铸模型芯加工、前后模加工、砂芯模具加工。
    本书结构严谨、条理清晰、重点突出，适合UG NX 6.0数控加工初学者使用，同时适合数控加工编程
师使用，也可作为大中专院校、高职学校以及社会相关培训班的教材。
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章节摘录

　　实例难度　　★★★★　　制作方法和思路　　首先要进行粗加工，将大部分余量切除。
粗加工采用型腔铣方式进行加工，走刀方式选择平行双向走刀，粗加工时选用R6的圆鼻刀。
通过粗加工以后，留有余量为0.3 mm，为加工达到要求的零件，对凹模进行精加工。
零件侧面精加工使用R5的圆鼻刀。
由于前面精加工使用圆角刀将无法加工到位，因此需要创建一个操作用以清角。
清角加工采用R0.4 的刀具，而在零件右侧壁的突起的两侧边，本身的圆角较小，因而选择一个较小的
刀具进行精加工。
加工采用D10的球头刀，采用等高方式进行加工。
　　◆工件安装：将工件放在垫块上，四角分别用压板压紧。
　　◆加工坐标原点：X——取模型的中心；Y——取模型的中心；Z——模具分型面，即型腔的顶平
面。
　　◆工步安排：分析该零件的结构可以看出，主要成形部分的4个侧面中，两个是非常陡峭的垂直
面，而另外的两个对面则是相对比较平缓的倾斜面。
按照“粗－半精－精－清角”的一般加工顺序，对本工件进行整体粗加工，侧面精加工，台阶清角加
工，突起清角加工。
在粗加工时，选用型腔铣的平行走刀方式进行加工；侧面精加工和台阶精加工以及突起精加工均选用
等高轮廓铣方式进行加工。
　　⋯⋯

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<UG NX6.0数控加工技术>>

编辑推荐

　　本丛书有一个有趣的名字——《工业设计案例全书》，之所以这么称呼，源于我们希望为想要学
习和了解工业设计软件的爱好者和从业人员提供一套由浅入深的优秀学习资料。
丛书涵盖了工业设计领域的多个常用软件。
如Protel、Pro／Ewildfire 5.0、UG NX 6.0以及AutoCAD、CAXA等，涉及了这些软件在不同领域的行业
应用。
丛书通过不同的侧重点和写作方向编排，为需要深入学习的读者指出一条完整的学习路径。
　　本书《UG NX 6.0数控加工技术（基础·案例篇）》是针对于初中级读者编写的一本数控加工类
应用参考书，读者通过学习本书，能够快速地掌握数控加工的设计方法以及软件使用技巧。
同时，通过学习和动手实践不同的实例，读者能够快速提高实际操作和应用能力。
　　本书附有DVD视频教学光盘，可以辅助读者针对难点进行实际练习，提高学习效率。
真正大幅度提高设计能力和实战能力。
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