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内容概要

　　《起重机钢结构制造工艺》论述了起重机钢结构制造工艺的基本理论、主梁桥架变形规律理论计
算及控制变形方法，并介绍桥式、门式类型起重机主要结构件工艺及部件整体组装研配工艺、检测方
法、火焰矫正等。
该书第三版增加了钢材焊接材料、偏轨箱形主梁和集装箱起重机制作等工艺内容。
　　《起重机钢结构制造工艺》供从事起重机钢结构和普通钢结构设计、制造工艺、检验等技术人员
和生产维修人员阅读，也可供有关科研院所、高等院校、中等专业学校有关师生参考。
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