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前言

本书是中等职业教育课程改革国家规划新教材，根据教育部2009年颁布的“中等职业学校金属加工与
实训教学大纲”（以下简称“教学大纲”）要求而编写。
为了适应职业教育改革，贯彻“以服务为宗旨、就业为导向、能力为本位”的教学指导思想，同时以
实训现场为教学基地，做中学，做中教，彰显职业教育的特色，本书在编写过程中着重考虑以下几个
方面：1.重点强调焊接技能的培养，编写内容力求由易到难，淡化理论，重在操作实践，以焊接技能
训练为目的，辅以相关的理论知识讲解，并增加适当的拓展知识介绍。
2.采用新设备、新技术、新材料、新工艺、新标准，力求与现代企业生产结构相适应。
3.语言通俗易懂，简明扼要，图文并茂。
4.结构新颖，以项目的形式，介绍了焊接生产中常用的基本焊接方法的操作，作为实训指导，每个焊
接形式都要按规范实训，达到一定的技能水平。
每个项目分设了多个任务，每个任务又按任务描述、任务分析、技能训练、相关理论知识等层次，将
应掌握的知识点有序地串接起来。
为了保证实训任务很好地完成，在每个任务后增加了任务完成考核评定，以表格的形式，要求每个学
生认真填写自己完成任务后的收获，最后由老师根据实训过程的表现给出综合评价。
本书还根据每个任务的知识点增加了拓展知识，便于有兴趣的学生拓宽知识面。
本书用于现场教学，与生产实践紧密结合。
本书共分四个项目：项目一是关于焊接操作安全方面的知识，“安全第一，预防为主”。
要求学生从职业训练过程中培养安全意识，提高学生的职业素质。
项目二是最基本的焊接技术——焊条电弧焊，这是焊接技术应用于工业生产的最早技术。
焊条电弧焊应用广泛，焊接位置多样，设备简单，方便实用，也是目前焊接技能鉴定考核的基础，因
此项目设计了由易到难的六个焊接任务，练习全位置的焊接技术。
全面掌握焊条电弧焊技术是了解、学习焊接的基本功。
项目三是气焊与气割，与电弧焊不同，这种焊接方法不用电弧，是靠气体燃烧产生的热量加热、熔化
焊丝.填充焊缝，连接工件，这种焊接方式在特殊领域有一定地位。
而气割是工业生产中不可缺少的技术，因此掌握这一技能是必要的。
在掌握了以上的焊接技能后，一般情况下就可以进行焊接生产了。
项目四是在前面三个项目完成后的一个综合应用，要运用已掌握的焊接技术，完成一个简单钢结构的
制作。
全书内容连贯性强，知识讲解循序渐进。
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内容概要

　　《金属加工与实训（焊工实训）》是中等职业教育课程改革国家规划新教材，经全国中等职业教
育教材审定委员会审定通过。
《金属加工与实训（焊工实训）》根据教育部2009年颁布的“中等职业学校金属加工与实训教学大纲
”的要求编写；同时，参照国家劳动和社会保障部颁布实施的《国家职业标准》，介绍了现代焊接生
产技术中最基本的焊接方法的操作要求、实训要求。
　　《金属加工与实训（焊工实训）》充分体现“做中学，做中教”的职业教育教学特色，编写模式
新颖，以项目的形式介绍了焊接生产中常用的基本焊接方法的操作，作为实训指导，每个焊接形式都
要按规范实训，达到一定的技能水平。
每个项目分设了多个任务，每个任务又按任务描述、任务分析、技能训练、相关理论知识等层次，将
应掌握的知识点有序地串接起来。
为了保证实训任务很好地完成，在每个任务后增加了任务完成考核评定，以表格的形式要求每个学生
认真填写自己完成任务后的收获，最后由老师根据实训过程的表现给出综合评价。
《金属加工与实训（焊工实训）》还根据每个任务的知识点增加了拓展知识，便于有兴趣的学生拓宽
知识面。
　　《金属加工与实训（焊工实训）》的四个项目是按焊接技能掌握的难易程度循序渐进编写的，最
后一个项目是在前三个项目完成基础上的综合应用——完成一个简单钢结构的焊接生产，是一个实习
课题，考核学生在整个实训过程中掌握知识和技能的综合情况。
　　《金属加工与实训（焊工实训）》适合作为中等职业学校及各类成人职业学校焊接技能训练教材
，也可作为有关技术人员的参考书。
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书籍目录

项目概述项目一 焊工操作规程任务一 正确使用劳动保护用品任务二 焊接安全检查项目二 Q235试板的
焊条电弧焊任务一 平敷焊任务二 板对接平焊任务三 板对接立焊任务四 板对接横焊任务五 固定管焊任
务六 角接接头平焊项目三 气焊与气割任务一 薄板平敷焊任务二 薄板平对接气焊任务三 钢管的水平转
动对接任务四 平板直线切割项目四 综合实训任务 角钢框的制作参考文献
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章节摘录

插图：焊接技术是机械制造业中十分重要的加工工艺，随着现代工业和科学技术的高速发展而不断进
步。
1.焊接技术的应用与发展据工业发达国家统计，每年用于焊接生产的钢材占钢总产量的。
70％左右。
焊接不仅能解决各种钢材的连接，而且还能解决有色金属和钛、锆等特种金属材料的连接；既能连接
异种金属，又能连接厚薄相差悬殊的金属，因而广泛应用于机械、汽车、船舶、石油化工、电力、建
筑、原子能、海洋工程、宇航工程、电子技术等工业部门。
近年来，中国制造业焊接技术的创新和进步举世瞩目，焊接技术在国民经济建设和社会发展中起着无
可替代的作用。
（1）船舶制造我国的散货船、油船、集装箱船三大主流船型整体经济技术水平在国际上具有一定的
竞争优势，已经具备了三大主流船型的自主开发能力，形成了具有较强国际竞争力的品牌船型。
到2009年底，手持订单中散货船市场占有率达到国际市场的46％，居世界第一位。
油船和集装箱船的市场占有率分别达到国际市场的27％和20％，均居世界第二位。
除豪华邮轮外，我国已经能够建造大型天然气船、大型客货船、大型挖泥船、万箱级集装箱船等在内
的各种高技术船舶。
在船体建造中，焊接工时占船体建造总工时的30％～40％，焊接成本约占船体建造总成本的30％～50
％。
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编辑推荐

《金属加工与实训(焊工实训)》：全国中等职业教育教材审定委员会审定。
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