
第一图书网, tushu007.com
<<工程机械柴油机维修>>

图书基本信息

书名：<<工程机械柴油机维修>>

13位ISBN编号：9787114083471

10位ISBN编号：7114083475

出版时间：2010-4

出版时间：人民交通出版社

作者：王永福　主编

页数：122

字数：195000

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<工程机械柴油机维修>>

前言

　　《教育部关于全面提高高等职业教育教学质量的若干意见》（教高[2006]16号）明确指出：“高
等职业教育作为高等教育发展中的一个类型，肩负着培养面向生产、建设、服务和管理第一线需要的
高技能人才的使命”。
探索类型发展道路、构建高技能人才培养模式、开发特色教学资源，是高职院校的历史责任。
　　2007年，贵州交通职业技术学院被列为国家示范性高等职业院校建设单位。
国家示范性院校建设的核心是专业建设，而课程和教材又是专业建设的重要内容之一。
如何通过课程的建构来推动人才培养模式的改革和创新？
教材编写工作又如何与学校人才培养模式和课程体系改革相结合？
如何实现课程内容适合高素质技能型人才的培养？
这均是学院示范性建设中的重要命题。
　　令人欣慰的是学院教师历经3年的不断探索和实践，为学院示范建设作出了功不可没的成绩。
其中教材建设就是部分成果的体现，也是全体专业教师、一线工程技术人员共同的智慧结晶和劳动成
果。
在这些教材中，既有工学结合的核心课程教材，也有专业基础课程教材。
无论是哪种类型的教材，在编写中，学院都强调对教材内容的改革与创新，强调示范性院校专业建设
成果在教材中的固化，强调教材为高素质技能型人才培养服务，强调教材的职业适应性。
因为新教材的使用，必须根植于教学改革的成果之上，反过来又促进教学改革目标的实现，推进高职
教育人才培养模式改革。
　　本教材与传统教材相比有如下三个方面的特点：　　第一，该教材由原来传统知识体系的章节结
构形式，改为工作过程的项目、模块结构形式；教材中的项目来源于岗位工作任务分析确定的工作项
目所设计的教学项目，教材中的模块来源于完成工作项目的工作过程。
　　第二，教材的内容不再依据相关学科的理论知识体系，而来源于相应岗位的工作内容。
教学内容的选取依据完成岗位工作任务对知识和技能的要求，建立在行业专家对相应岗位工作任务分
析结果和专业教师深入行业进行岗位调研结果的基础上。
注重学生实践训练、培养学生完成工作的能力。
　　第三，教材不再停留在对课程内容的直接描述，而是十分注重对教学过程的设计，注重学生对教
学过程的参与。
在教材的各个项目之前，一般都提出了该项目应该完成的工作任务，该任务可能是学习性的工作任务
，也可能是真实的工作任务。
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内容概要

本书是国家示范性高等职业院校重点建设专业教材，共6个学习任务，主要内容包括：工程机械柴油
机拆装、调试；柴油机曲柄连杆机构检修；柴油机配气机构检修；柴油机供油系检修；柴油机润滑系
统检修；柴油机冷却系统检修。
    本书可用为高等职业院校工程机械控制技术专业学生教材，也可作为相关专业学生的学习参考书。
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书籍目录

学习任务一　工程机械柴油机拆装、调试　单元1　工程机械柴油机的解体　单元2　柴油机拆装与调
整学习任务二　柴油机曲柄连杆机构检修　单元1　活塞连杆组检修　单元2　活塞组、飞轮组检修学
习任务三　柴油机配气机构的检修　单元1　配气机构拆装　单元2　配气机构调整及检修学习任务四
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务五　柴油机润滑系统检修　单元1　润滑系主要零部件维修　单元2　润滑系常见故障诊断与排除学
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排除参考文献
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章节摘录

　　为了适应发动机机件正常工作的需要，曲轴必须留有合适的轴向间隙，间隙过小，会使机件因受
热膨胀而卡死；间隙过大，则给活塞连杆组机件带来不正常磨损。
用百分表触杆顶在曲轴平衡铁上，前后撬动曲轴，观察表针摆动数值。
也可用厚薄规在3号止推轴承处直接检查。
　　轴向间隙过小或过大时，应更换止推垫圈进行调整。
曲轴的径向间隙必须符合规定，过小会使阻力增大，加重磨损；过大会使润滑油压力降低。
曲轴的径向间隙可用塑料塞规检查，用专用测量间隙规和间隙条宽度相对照。
　　3 飞轮的安装　　在曲轴后端装上飞轮，飞轮螺栓涂抹专用粘合剂后紧固，飞轮装好后要检查飞
轮偏摆度，一般在飞轮半径150mm处检查，其摆差不得大于0.15mm。
最后在飞轮内孔安装滚针轴承，轴承必须将打印朝外的一面装在外面，安装深度应使轴承外端面低于
飞轮端面1.5mm。
安装飞轮时，紧同螺栓应更换，并以规定的力矩交叉拧紧。
4.组装活塞连杆将事先标记好的同一缸活塞、连杆用活塞销组装起来，活塞上的箭头标记和连杆上的
浇铸标记必须朝一个方向。
将连杆小头加热，在专用压销工具上将活塞销压入，将活塞、连杆连接起来。
　　装配后连杆小头靠向活塞销座孔两边时，销端面距活塞销孔外面距离应一致；活塞销在销孔中可
灵活转动。
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