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内容概要

　　本书是按照《焊工国家职业标准》对焊工技师的要求编写的，共分十章，分别介绍了焊接安全管
理、焊接识图知识、焊接技术文件的编制、新型材料的焊接、特种焊接方法、焊接结构的可靠性分析
、焊接结构生产、焊接缺陷及预防措施、焊接质量管理、焊工培训等知识。
　　本书内容丰富，通俗易懂，适合中级以上焊工以及从事焊接生产的管理人员和焊接工程师阅读参
考。
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编辑推荐

　　本书对初、中级焊工的要求编写的，其目的是指导焊工进行有针对性的复习，帮助焊工顺利通过
考试。
图书针对性强、通俗易懂、便于自学，是培训、考核焊工的首选书。
更是初、中级焊工的应试宝典。
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