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内容概要

本书主要介绍数控车床、数控铣床和电火花加工机床的机械结构和数控系统，以及使用这些常用数控
机床进行详细的加工实例。
书中用到的实例均由实训教师在相应的设备上验证。
本书每篇的末尾还提供了大量的练习题，以使读者巩固所学知识。
　　本书简明扼要，浅显易懂，理论结合实践，是一本针对性和实用性较强的教材。
本书可作为数控技术专业、机电一体化专业和机械制造专业的数控技术实习及实训教材，以及初、中
、高级数控技术工人的培训用书，也可作为从事数控机床销售与维护服务的工程技术人员的参考书。
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