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内容概要

　　本书用添加注解说明方法介绍如何识读PLC控制系统梯形图和语句表，帮助有一定电工和电子控
制技术基础的PLC控制系统初学者快速地掌握这门技术。
　　本书编写方法新颖、内容易懂，适合自学PLC的工程人员阅读，也可作为大中专院校和职业技术
培训学校相关专业的学生参考。
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