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内容概要

　　《三菱FX》以PLC的工程应用为目的，以三菱FX/Q系列PLC为对象，按照实际PLC控制系统工程
设计的要求，分为“基础篇”、“设计篇”、“编程篇”、“功能篇”、“通信篇”、“网络篇”、
“维修篇”7篇内容，全面系统地介绍了三菱FX系列(包括FX1S/FX1N/FX1NC、FX2N/FX2NC
、FX3U/FX3UC)、Q系列PLC的性能以及在各种不同场合使用时的硬件设计、程序设计、功能调试的
基本方法与步骤。
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编辑推荐

　　《三菱FX》可以满足不同要求、不同层次的读者需要，特别是对各类电气设计人员、PLC控制系
统工程设计人员有很大的实用参考价值。
同时，《三菱FX》也可作为各类PLC技术培训教材与高等院校相关专业师生的教学参考书。
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