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内容概要

本书为高等职业技术学院机械类和机电类专业的技术基础课教材。
全书共11章，分上、下两篇，包括绪论，孔、轴的公差与配合，测量技术基础，形状和位置公差与检
测，表面粗糙度与检测，光滑工件尺寸检验与光滑极限量规，滚动轴承的公差与配合，圆锥的互换性
与检测，键和花键的互换性与检测，螺蚊的互换性与检测，渐开线圆柱齿轮的公差与检测。
   　　本书以贯彻国家最新标准为主线，在讲清楚基础理论的同时，特别加强了实际应用及工程实例
的介绍。
每章前均有课前导读，各章后有思考题与习题，还附有解题和设计所必需的有关公差表格，以方便教
学与读者自学。
   　　本书也可作为职工大学以及函授大学的教材，并可供从事机械设计、制造工艺、计量测试等工
作的工程技术人员参考。
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