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内容概要

本书全面介绍了Pro/ENGINEER（简称Pro/E）野火版3.0软件数控加工部分的使用方法和技巧。
全书共分7章，第1章介绍了有关数控加工的基础知识，如数控编程方法、加工工艺等；第2章说明
了Pro/NC的操作界面、文件及鼠标的基本操作、NC加工模块和设计制造模型等相关知识；第3章详细
讲解了Pro/NC生成数控程序步骤中的相关设置，如工作机床设置、刀具设置等；第4章说明了利
用Pro/NC生成各种铣削加工轨迹的方法；第5章的内容是利用Pro/NC生成各种车削加工轨迹的方法；
第6章介绍利用Pro/NC生成孔加工轨迹的方法；第7章讲解利用Pro/NC生成的各处加工轨迹的后处理方
法。
第2章至第7章各章的最后设置“实战演练”一节，通过多个复杂的例子，掌握实际应用的过程。
 　　本书面向初学者，结合大量实例说明软件功能，例子的选择经典而实用，简单易学，初学者以及
具有一定基础的中级读者，都能通过书中给出的详细讲解完成每个例子，并通过技巧的提示达到举一
反三的目的。
 　　随书光盘包括书中的所有实例图形源文件、最终效果文件，实战演练以及综合实例，并且均给出
了教学演示录像。
冯如设计在线网站http://www.fr-cad.net为读者提供全方位的技术支持。
 　　本书适合广大数控加工的工程技术人员和机电工程类本、专科学生与研究生学习Pro/E野火版3.0
软件的数控加工部分使用。
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编辑推荐

　　零点起步，轻松入门，实战演练，逐步精通。
　　29个案例的模型文件和结果文件，30个典型实例教学录像，全程语音讲解。
视频总长达212分钟！
　　多媒体教学，看清楚，讲明白，学透彻。
　　完全案例教程：每个功能点的讲解都配合结典而实用的大量实例，快速提升读者实战技能。
　　技术参考手册：《Pro/ENGINEER 野火版3.0数控加工从入门到精通》采用分模块类型方式编排，
内容全面，覆盖Pro/ENGINEER数控加工模块的使用方法和常用技巧。
　　专业老师讲解：超大容量的多媒体教学光盘，典型案例的全程同步语音视频教学。
看清楚、讲明自、学透彻！

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<Pro/ENGINEER野火版3.0数控�>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 5


