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内容概要

本书从实际工程应用出发，以国内广泛使用的德国西门子S7-200系列PLC为对象，讲解PLC的基础与实
际应用等方面的内容。
本书分为基础篇和实践篇。
其中基础篇以西门子公司的S7-200系列为例，介绍了PLC的结构配置、工作原理、指令系统、编程方
法等内容；并在此基础上介绍了PLC控制系统的设计原则、设计步骤、硬件设计、软件设计等。
实践篇以工程实践为主线，通过实例和相关源程序介绍了PLC在电动机基本控制电路中的应用、利
用PLC改造传统机床、PLC小系统的设计和PLC在工程中的设计与应用等内容。
　　本书语言通俗易懂，实例的实用性和针对性强。
本书既可作为电气控制领域技术人员的自学教材，也可作为高职高专院校、成人高校、本科院校的电
气工程、自动化、机电一体化、计算机应用等专业的参考书。
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章节摘录

　　第3章　PLC系统设计基础　　尽管PLC的内部结构与计算机、微机相类似，但其接口电路不相同
，编程语言也不一致。
因此，PLC控制系统与微机控制系统的开发过程也不完全相同，需要根据PLC本身的特点、性能进行
系统设计。
　　3.1 PLC系统总体设计　　由于可编程控制器应用方便、可靠性高，因而被大量地应用于各个行业
、各个领域。
随着可编程控制器功能的不断拓宽与增强，它已经从完成复杂的顺序逻辑控制的继电器控制柜的替代
物，逐渐进入到过程控制和闭环控制等领域，它所能控制的系统越来越复杂，控制规模越来宏大，因
此如何用可编程控制器完成实际控制系统的应用设计，是每个从事电气控制技术的人员所面临的实际
问题。
　　3.1.1 PLC系统设计的基本原则　　任何一种电气控制系统都是为了实现生产设备或生产过程的控
制要求和工艺需求，以提高生产效率和产品质量。
因此，在设计PLC控制系统时，应遵循以下基本原则。
　　①最大限度地满足被控对象提出的要求和各项性能指标。
设计前，设计人员除要理解被控对象的技术要求外，还应深入现场进行实地的调查研究，收集资料，
访问有关的技术人员和实际操作人员，共同拟定设计方案，协同解决设计中出现的各种问题。
　　②在满足控制要求的前提下，力求使控制系统简单、经济，使用及维修方便。
　　③保证控制系统的安全、可靠。
　　④考虑到生产的发展和工艺的改进，在选择PLC容量时，应适当留有裕量。
　　3.1.2 PLC系统设计的基本内容　　PLC控制系统是由PLC与用户输入、输出设备连接而成的，因此
，PLC控制系统设计的基本内容如下。
　　1.明确设计任务和技术条件　　设计任务和技术条件一般以设计任务的方式给出，在设计任务中
，应明确各项设计要求、约束条件及控制方式。
　　2.明确用户输入和输出设备　　在构成PLC控制系统时，除了作为控制器的PLC，用户的输入／输
出设备是进行机型选择和软件设计的依据，因此要明确输入设备的类型（如控制按钮、操作开关、限
位开关、传感器等）和数量，输出设备的类型（如信号灯、接触器、继电器等）和数量，以及由输出
设备驱动的负载（如电动机、电磁阀等），并进行分类、汇总。
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