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内容概要

　　本书以西门子S7-200系列、欧姆龙CQM1系列、三菱FX2N系列和光洋SU-6B系列PLC为例，详细介
绍了PLC的结构配置、工作原理、指令系统、编程方法和通信等内容。
并在此基础上，书中详细介绍了PLC控制系统的设计原则、设计步骤、硬件设计、软件设计等。
最后给出PLC在不同行业中的具体实例，在实例中介绍常用PLC的型号和资源配置，并给出具体的源
程序代码。
　　本书适用于PLC的初、中级读者，也可作为从事PLC开发的应用工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　本章首先介绍了可编程控制器（PLC）和PLC控制系统的基本知识，包括PLC的
产生和发展、特点、技术指标、基本结构、工作原理及PLC控制系统等相关知识，从而让读者对PLC
和PLC控制系统有一个比较直观的印象，为后面的学习打下基础。
　　1.1　概述　　可编程控制器是在计算机技术、通信技术和继电器控制技术的基础上发展起来的，
最初Ⅱq做可编程逻辑控制器（Programmable Logic Controller），即PLC。
现已广泛应用于工业控制的各个领域。
它以微处理器为核心，编写的程序不仅可以进行逻辑控制，还可以用于定时、计数和算术运算等，并
通过数字量和模拟量的输入／输出来控制机械设备或生产过程。
美国电气制造商协会经过4年调查，于1980年将其正式命名为可编程控制器（Programmable Controller）
，简写为Pc。
后来由于Pc这个名称常常被用来称呼个人电脑（Personal Computer），为了区别，现在一般把可编程
控制器称为PLC。
　　1.1.1 PLC的产生和发展　　20世纪60年代以前，汽车流水线的自动控制系统基本上都采用传统的
继电器控制。
在60年代初，美国汽车制造业竞争越发激烈，而汽车的每一次更新的周期越来越短，这样对汽车流水
线的自动控制系统更新就越来越频繁，原来的继电器控制就需要经常地重新设计和安装，从而延缓了
汽车的更新时间。
所以人们就想能有一种通用性和灵活性较强的控制系统来替代原有的继电器控制系统。
　　1968年，美国通用汽车公司首先提出可编程控制器的概念。
在1969年，美国数字设备公司（DEC）终于研制出世界上第一台PLC。
这是由一种新的控制系统代替继电器的控制系统，它要求尽可能地缩短汽车流水线控制系统的时间，
其核心采用编程方式代替继电器方式来实现生产线的控制。
这种控制系统首先在美国通用汽车的生产线上使用，并获得了令人满意的效果。
　　⋯⋯
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