
第一图书网, tushu007.com
<<S7-200西门子PLC基础教程>>

图书基本信息

书名：<<S7-200西门子PLC基础教程>>

13位ISBN编号：9787115193926

10位ISBN编号：7115193924

出版时间：2009-4

出版时间：人民邮电

作者：王淑英 编

页数：151

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<S7-200西门子PLC基础教程>>

前言

目前，高职高专教育已成为我国普通高等教育的重要组成部分。
“十一五”期间，国家将安排20亿元专项资金用来支持100所高水平示范院校的建设，如此大规模的建
设计划在我国职业教育发展历史上还是第一次，这充分表明国家正在深化高职高专教育的深层次的重
大改革，加大力度推动生产、服务第一线真正需要的应用型人才的培养。
为适应当前我国高职高专教育如火如荼的发展形势，配合高职高专院校的教学和教材改革，进一步提
高我国高职高专教育质量，人民邮电出版社在相关教育、行政主管部门的大力支持下，组织专家、高
职高专院校的骨干教师及相关行业的工程师，共同策划编写了一套符合当前职业教育改革精神的高质
量实用型教材——“高职高专机电类规划教材”。
本系列教材充分体现了高职高专教育的特点，突出了理论和实践的紧密结合，本着“易学，易用”的
编写原则，强调学生创造能力、创新精神和解决实际问题能力的培养，使学生在2-3年的时间内充分掌
握基本技术技能和必要的基本知识。
本系列教材按照如下的原则组织、策划和编写，以尽可能地适应当今高职高专教育领域教学改革和教
材建设的．新需求和新特点。
1．着重突出“实用”特色。
概念理论取舍得当，够用为度，降低难度。
对概念和基本理论，尽量用具体事物或案例自然引出。
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内容概要

　　本书以能力培养为目标，力求突出PLC技术的实用性，从实际应用角度出发组织教材内容。
　　本书共分9章，以S7-200系列PLC为例，介绍了PLC的结构及编程软件的使用、PLC的基本指令
、PLC程序设计方法、顺序控制设计方法中梯形图的编程方法、PLC的应用指令、PLC应用系统的设计
、PLC在逻辑控制系统中的应用举例、可编程序控制器网络及通信等内容。
　　本书可作为高职高专机电类专业教材，也可供相关人员参考使用。
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章节摘录

插图：第1章 PLC概述111 PLC的产生、发展及应用领域11111 PLC的产生曾一度在控制领域占主导地位
的继电器一接触器控制系统，虽然具有结构简单、价格便宜、容易操作、技术难度较小等优点，但也
存在着控制能力弱，可靠性低，而且设备控制的固定接线越来越不能满足现代化生产的控制要求，特
别是当产品更新换代时，生产加工线的改变迫使对旧的继电器一接触器控制系统进行改造，为此所带
来的经济损失是相当大的。
20世纪60年代末期，美国汽车制造工业竞争十分激烈，为了适应市场从少品种大批量生产向多品种小
批量生产的转变，为了尽可能减少转变过程中控制系统的设计制造时间，减少经济成本，1968年美国
通用汽车公司（General Motors Corporation，GM）公开招标，要求用新的控制装置取代生产线上的继
电器一接触器控制系统，其具体要求如下。
①编程简单，可在现场修改和调试程序。
②维护方便，采用插入式模块结构。
③可靠性高于继电器一接触器控制系统。
 ④与继电器一接触器控制系统相比体积小，能耗低。
⑤能与管理中心计算机系统进行通信。
⑥购买、安装成本可与继电器控制柜相竞争。
⑦采用市电输入（美国标准系列电压值AC 115 v），可接受现场的开关信号。
⑧采用市电输出（美国标准系列电压值AC 115 v），具有驱动接触器线圈、电磁阀和小功率电动机的
能力。
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编辑推荐

《S7-200西门子PLC基础教程》是高职高专机电类规划教材之一。
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