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前言

随着计算机技术的发展，以可编程序控制器、变频器调速为主体的新型电气控制系统已经逐渐取代传
统的继电器电气控制系统，并广泛应用于各行业。
电气控制与PLC技术是综合了继电接触器控制、计算机技术、自动控制技术和通信技术的一门新兴技
术，应用十分广泛：因此，全国很多高职高专院校均将电气控制技术与可编程控制器应用技术作为一
门课程来开设。
此门课程是机电、电气类专业的核心课程，为了使学生能更好地掌握相关知识，我们在总结长期的教
学经验的基础上，联合相关企业人员，共同编写了本书。
我们在编写过程中，将一些生动的操作实例融入到教材中，以提高学生的学习兴趣。
本书与其他相关教材相比，具有以下特点。
（1）注重知识的实用性。
针对高职高专院校培养“应用型人才”的特点，本书在编写时，弱化理论知识，注重对实用知识的讲
解。
本书编者均具备工程背景，书中每章提供的实例均为工程应用实例。
（2）内容力求简洁，尽可能做到少而精。
本书使用了300多张图片对相关知识进行说明，讲解时注重难易结合。
（3）体现最新技术。
本书在技术上紧跟当前技术发展，如变频器、PLC的通信、触摸屏和PLC特殊模块的使用等。
本书的参考学时为80学时，其中理论学时为64学时，实训环节为16学时，各章的参考学时参见下面的
学时分配表。
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内容概要

本书结合工程实例，从培养学生实际应用能力的角度，讲解相关理论知识。
    本书内容分为两部分：电气控制和PLC。
电气控制部分主要介绍电气控制基本知识、常用的低压电器、继电接触器控制电路、典型设备电气控
制电路分析；PLC部分以西门子S7-200系列PLC为例，介绍PLC的基本知识、STEP 7-Micro/WIN编程软
件的使用、S7-200系列PLC的指令系统及其应用，最后完整地给出一个PLC控制系统设计的实例。
    本书内容实用，融入了编者丰富的工程经验。
书中每章均配有大量实例及实训，可供学生练习使用。
    本书可作为高职高专院校机械类、电气类专业的教材，也可以供工程技术人员参考使用。
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章节摘录

插图：第1章 电气控制基本知识学习目标·了解低压电器的含义、常见术语、分类和发展趋势·掌握
触电事故的主要原因和防止触电事故的措施·了解安全距离的含义·掌握保护接地和工作接地的分类
、实施方法以及接地装置的制作方法1.1低压电器简介电器就是接通／断开电路或者调节、控制、保护
电路和设备的电器器具或装置。
电器按照工作电压可分为高压电器和低压电器，本书将介绍低压电器，如果未作特殊说明，本书中所
讲的电器全部为低压电器。
低压电器通常是指工作在交流50Hz（60Hz）、额定电压小于1200V和直流额定电压小于1500V的电路中
，起通断、保护、控制或调节作用的电器。
1.1.1低压电器的分类低压电器的分类方法很多，按照不同的分类方式有不同的类型。
1.按照用途分类（1）控制电器控制电器主要用于电力拖动和自动控制系统，包括继电器、接触器、主
令电器、启动器、控制器和电磁铁等。
（2）配电电器配电电器主要用于低压配电系统和动力装置中，包括刀开关、转换开关、断路器和熔
断器等，要求在系统发生故障的情况下动作准确，工作可靠，有足够的热稳定性和动稳定性。
2.按照工作条件分类（1）一般工业电器这类电器用于机械制造等正常环境条件的配电系统和电力拖动
系统，是低压电器的基础产品。
（2）矿用电器矿用电器的主要技术要求是防爆。
（3）航空电器航空电器的主要技术要求是体积小，重量轻，耐震动和冲击。
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编辑推荐

《电气控制与PLC技术》是高职高专机电类规划教材之一。
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