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内容概要

　　《欧姆龙系列PLC原理及应用》从初学者的特点出发，首先介绍可编程控制器(PLC)的基本知识，
然后详细介绍欧姆龙CP1H系列PLC的指令系统和编程过程，最后以精心选择的实例为主线，由浅入深
地介绍了PLC设计的全过程，实现了PLC基础功能、设计基础知识和典型实例讲解的完美结合。
　　《欧姆龙系列PLC原理及应用》共有8章，主要介绍了PLC的基础知识，PLC的结构和工作原理，
欧姆龙CP1H系列的指令系统和基本功能，人机交互设备——触摸屏的主要功能、特点和工作方式
，PLC编程的基础知识，PLC的编程步骤、注意事项以及触摸屏的使用，PLC的网络通信和安装使用等
内容。
　　《欧姆龙系列PLC原理及应用》特别适合初学者使用，对有一定PLC基础知识的读者也会有很大
帮助，此外，《欧姆龙系列PLC原理及应用》还可以用作PLC设计人员的培训教材或大专院校相关专
业师生的教学参考用书。
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章节摘录

　　第1章　绪论　　可编程控制器（Programmable Logic Controller，简称PLC，下文叙述中如无特殊
情况均称其为PLC）是专门为在工业环境下应用而设计的数字运算操作的电子装置。
它使用可编程的存储器来存储指令，并实现逻辑运算、顺序运算、计数、计时和算术运算等功能，用
来对各种机械或生产过程进行控制。
本章介绍了PLC的基础知识，包括其发展、特点、功能、分类以及发展趋势等，从而让读者对PLC有
一个比较直观的印象，为后面的学习打下基础。
　　1.1 PLC的发展概述　　在PLC诞生之前，继电器控制系统广泛应用于工业的各个部门，在传统工
业生产中起着重要作用。
随着生产规模的逐步扩大，市场竞争日趋激烈，继电器控制系统愈来愈难以适应工业生产的需要。
继电器控制电路通常是针对某一固定动作顺序或生产工艺而设计的，它只能进行逻辑、定时、计数等
一些简单的控制，一旦动作顺序或生产工艺发生变化，就必须进行重新设计，重新布线、装配和调试
。
这就迫使人们研制新型工业控制系统，以取代原来已占统治地位的继电器控制系统。
PLC的发展历程如表1.1所示。
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