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前言

可编程序控制器（PLC）是综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术的一种新型的、通用的自动
控制产品，具有功能强、可靠性高、使用灵活方便、易于编程以及适合工业环境下应用等一系列优点
，近年来在工业自动化、机电一体化、传统产业技术改造等方面应用越来越广泛，成为现代工业控制
三大支柱之一。
写作目的编写本书的目的是使读者尽快地学会并掌握PLC应用系统的设计技能，书中内容由浅入深；
从单台PLC过渡到PLC网络；从指令学习、简单编程过渡到利用计算机编制PLc应用软件，使读者一步
一步逐渐地将硬件和软件结合在一起，形成设计一个可用于实际的PLC应用系统的能力。
第二版说明PLC及其应用技术发展很快，新产品、新技术不断涌现，为了适应这种情况，使读者尽快
地了解和掌握这些新技术，并将其应用于生产实践中去，本书在第一版《可编程序控制器应用系统设
计及通信网络技术》的基础上作了较大的改动，增添了许多新的内容，主要体现在以下几方面。
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内容概要

全书由8章及附录所组成，第1章是PLC基础知识，第2章是硬件系统部分，第3章和第4章是软件系统部
分，第5章是可编程序控制器应用系统设计、安装与维护，第6章是PLC应用系统的人机界面设计，第7
章是可编程序控制器的通信及网络，第8章是可编程序控制器应用系统实例，最后是附录，供读者阅
读时查阅。
    本书以OMRON C系列（CQM1H系列机和CJ1为主）和西门子S7系列（S7-200为主）为样机，将系统
分成硬件部分和软件部分进行介绍，然后通过讲解应用系统设计和应用实例，使读者能尽快地学会并
掌握PLC应用系统的设计技能。
书中内容由浅入深；从单台PLC过渡到PLC网络；从指令学习、简单编程过渡到利用计算机编制PLC应
用软件，使读者逐渐将硬件和软件结合在一起，形成设计一个可用于实际的PLC应用系统的能力。
    本书内容全面、讲解细致、实用性强，可作为高等院校工业自动化、机电一体化、机械设计制造及
其自动化、电气技术及其他相关专业的教材，也可供广大工程技术人员参考使用，以及培训机构教学
使用。
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编辑推荐

《可编程序控制器应用系统设计与通信网络技术(第2版)》为普通高等教育“十一五”国家级规划教材
，21世纪高等学校计算机规划教材之一。
系统阐述PLC应用系统的设计思想、方法、步骤、开发工具及实用开发技术详细介绍PLC工程实例的
设计过程注重基础与提高，将PLC的基础理论与课程实践贯穿全书
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