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内容概要

本书按照高等职业教育的培养目标和教学特点，从应用角度出发，按照最新国家标准，以光滑圆柱体
的公差与配合为基础，阐述了各种零件公差与配合的特点及实际应用，介绍了测量技术的基本知识及
误差检测的原则与方法。
本书在力求用浅显易懂的方式阐明基本概念和原理的同时，突出实用性，尽量做到重点突出。
本书各章均设有适量的习题，以培养学生的实际应用能力。
　　本书可作为高职高专、高级技师学院机械类及机电类专业的教材，也可供从事机械设计与制造的
工程技术人员和技术工人参考。
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章节摘录

　　第1章　极限、配合与检测　　　现代化的机械工业，要求机械零件具有互换性。
为了使零件具有互换性，必须保证零件的尺寸、几何形状和相互位置以及表面粗糙度等的一致性。
既要保证互相结合的尺寸之间形成一定的关系，以满足不同的使用要求，又要在制造上经济合理，因
此就形成了“极限与配合”的概念。
　　极限与配合是机械工程方面的基础标准，它不仅用于圆柱体外表面的结合，也用于其他结合中由
单一尺寸确定的部分，如键结合中键宽与槽宽，花键结合中的外径、内径及键齿宽与键槽宽等。
　　尺寸公差与配合的标准化是一项综合性的技术基础工作，是推行科学管理，推动企业技术进步和
提高企业管理水平的重要手段。
　　1.1 极限与配合的基本概念　　1.1.1 孔和轴　　孔是指零件的圆柱形内表面，也包括其他形式的
内表面。
孔径用大写字母D表示。
　　轴是指零件的圆柱形外表面，也包括其他形式的外表面。
轴径用小写字母d表示。
　　从装配关系来看，孔是包容面，轴是被包容面，如图1．1所示。
从加工过程来看，随着余量的切除，孔的尺寸由小变大，轴的尺寸由大变小。
被加工出来的孔和轴装配在一起叫做孔和轴的配合。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《公差配合与测量技术》贯彻应用为主的教学思想，内容深入浅出，理论联系实际，突出加强基
本技能的培养。
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