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前言

制造业背景制造业是国民经济的物质基础和产业主体，是国家科技水平和综合实力的重要标志，是以
信息化带动和加速工业化的主导产业。
中国正在成为一个全新的制造业中心，中国是制造业大国，但还不是强国。
中国的技术及管理水平与发达国家具有较大差距：（1）在设计方面，CAD在发达国家已经覆盖了制
造业的60％，而我国CAD的覆盖率仅为5％。
在自动化技术方面，发达国家普遍采用数控机床、加工中心，实现了柔性自动化，并向智能化、集成
化发展；而我国处于单机自动化、刚性自动化阶段，柔性制造单元和系统仅在个别企业采用。
（2）产品档次低，技术结构落后。
（3）市场快速反应能力差。
产品生命周期长，其主导产品平均周期为10年，而美国相当一部分企业实现了“三个三”，即产品设
计为三星期，产品试制为三个月，产品生命周期为三年。
（4）主导产品的技术来源大多依赖外国。
一半以上的大型企业还没有自己的技术开发中心，我国制造装备绝大部分依赖进口，石油化工装备
的80％，轿车工业装备、纺织机械、胶印设备、数控机床的70％，光纤制造设备的100％，集成电路芯
片制造设备的85％都依赖进口。
没有形成研究开发能力，处于产业价值链的低端，由此导致产业发展受制于人。
（5）多面手、学习能力和适应能力强的高级技工严重不足。
因此，国家确定了通过信息化带动工业化的国策，推动制造企业实施制造业信息化。
制造业信息化发展其中一项内容就是CAD／CAM技术的发展，而高素质的人才是推动CAD／CAM技
术发展的关键环节。
就业形势现今社会竞争激烈加上就业形势严竣，劳动力市场已出现“失业逼近高学历，企业争抢技术
工，，的局面，大量毕业生因种种原因找不到工作，另有大量农村富余劳动力需要转移就业，还有大
量的下岗工人需要再就业，我国劳动力市场在总量上已经供大于求，但是大量高技能岗位却招不到合
适的人才，随着结构调整和产业升级的推进，高技能人才总量严重不足的矛盾将日益突出。
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内容概要

　　本书系统地介绍了基于Mastercam X2软件的CAD/CAM相关应用，通过精选的生产实例，将轮廓线
、曲面、实体的绘制以及二维刀路、三维刀路的编制等技巧一一呈现给读者。
全书共分10章，分别介绍了Mastercam X2的基本操作、平面图和立体图的设计与标注、塑料零件设计
与分模、电极设计、零件加工等内容，帮助读者迅速掌握使用Mastercam X2软件进行数控加工的要点
和难点。
　　本书深入浅出，选例典型，针对性强，适合从事模具生产制造的工程设计人员阅读，也可作为各
类培训学校的教材。
　　随书附带的光盘中包括书中所有的设计任务文件、设计结果文件及设计任务的动画教学文件。
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章节摘录

插图：协调制约，设计者要多方面考虑来达到一最佳组合，并确定模胚和标准件。
浇道方式。
热浇道、绝热浇道、无浇道、直接进胶（二板模）、间接进胶（三板模）及其他方式。
浇口方式。
种类繁多，因需求而异，须注意浇口是否有外观要求及流动、平衡、结合线、排气等问题，浇口型号
尺寸是否足以充满整个产品的设计要求。
分模面。
为模具设计重要环节，由设计者灵活运用，须考虑产品外观、顶出方式和模具加工等。
模仁。
须考虑外观、加工方式、模具强度、脱模方式、冷却方式、流动性、排气等问题。
侧凹。
有滑块、油（汽）缸、电动机、斜梢、强行脱模及其他特殊方式，此部分变化最多，设计最复杂。
顶出。
有多种方式，如顶针、扁梢、司筒、托板、滑块、二段顶出、油（气）压，需注意脱模平衡、模具强
度、外观、功能及冷却效果。
排气。
对保证产品品质至关重要，可利用多种形式进行排气，注意防止产品真空吸附及模具拉不开。
冷却。
冷却对模具生产影响很大，而设计工作较繁杂，既要考虑冷却效果及冷却一致性，又要考虑冷却系统
对模具整体结构的影响。
加工方式。
所有模具设计都须考虑模具加工的可行性，才有实用价值，否则将脱离现场模具制造经验而成为一次
失败的设计。
模具图。
按上述构思绘制模具图、含组立图、零件图及相关之加工用图。
在绘制过程中进一步加强模具各系统之间的协调，以趋完美。
校对审核。
模具设计完成，必须协同客户及相关人员进行校对审核，以对总体结构、加工可行性及绘图过程中的
疏漏作一全面检查，征求客户意见，避免因设计失误造成模具制造和使用困难，甚至报废。
分模面中要成型通孔时，一般常用插破与靠破两种方式，但要注意下面几点事项。
能用靠破的情况下不用插破。
在用到插破时一定要在侧边做斜度。
遵循选择分模面的一般原则。
三维图拆分型腔型芯（前后模）的一般步骤。
设置收缩率（乘缩水率），并打上标记。
根据产品形状确定成型产品的哪些表面（胶位）放在型腔（前模），哪些表面（胶位）放在型芯（后
模），可以采用改颜色、换图层的方法进行设计。
找出分模线，根据模胚料画出外形线，利用分模线做出分模面。
补卜枕位、行住、碰穿面和擦穿面。
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编辑推荐
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