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内容概要

　　本书是依据行业职业技能鉴定规范，并参考了现代制造业的生产技术文件编写而成的。
全书共5个模块，主要内容包括机修钳工基础知识与技能训练、典型零部件的修理与装配、传动机构
的修理与装配、机床检测与修理、数控机床的维护与机械故障排除。
　　本书在编写过程中，贯彻了“简明、实用、够用”的原则，合理处理了理论知识与技能的关系，
叙述深入浅出、通俗易懂、图文配合紧密。
　　本书可作为技工学校、职业院校机电类相关专业的教材，也可作为相关技术人员的参考书。
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章节摘录

　　模块一　机修钳工基础知识与技能训练　　一、基础知识　　1．机修钳工工作场地　　机修钳
工工作场地是指机修钳工的固定工作地点。
为了工作方便，工作场地布局一定要合理，符合安全文明生产的要求。
　　（1）合理布置主要设备。
　　①钳工工作台应安装在光线适宜、工作方便的地方；两相邻钳工工作台之间的距离要适当，在相
向放置的工作台之间应装安全网。
　　②安放机床的大平板最好是落地安装，即工作平面保持水平且同地平面等高。
　　③供刮削研点用的标准大平板，应安放得牢固稳定、高低适宜并保持水平状态。
　　④砂轮机、钻床和手动压力机应安装在场地的边缘，特别是砂轮机一定要安装在安全、可靠的地
方。
　　（2）各类能源要既安全又可靠，电源要有配电箱，其接线部分要有保险罩；气源、水源要求．
无泄漏。
　　（3）合理地摆放工具、夹具、量具。
工具、夹具、量具应放置在工作位置的附近，便于随时取用，且用后要及时保养并放回原处。
　　（4）零部件的摆放要有规则，即：大件摆放要平稳、安全；小件摆放要整齐有序：易变形的丝
杠、主轴等零部件能吊挂的，最好吊挂起来。
　　（5）工作场地应保持整洁，每个工作日下班后应对所有的设备进行清理、润滑，并把工作场地
打扫干净。
　　2．机修钳工常用设备简介　　（1）钳工工作台。
钳工工作台也称钳工台、钳桌或钳台（见图1.1），其主要作用是用来安装台虎钳和存放钳工工具、夹
具、量具。
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