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前言

一、数控加工人才市场需求在加入世界贸易组织后，中国正在逐步变成世界制造中心，机械制造企业
为了增强竞争力已广泛使用先进的数控技术，以信息化带动工业化、以工业化促进信息化，当前我国
经济社会众多因素决定了数控加工行业的广阔发展情景，人才的需求量很大。
与数控加工相关的工作岗位有：·数控机床操作·数控加工工艺设计及程序编制·数控机床管理与维
护·数控加工生产组织管理·销售及技术服务在以上岗位中，数控机床操作、数控加工工艺设计及程
序编制、数控机床管理与维护及数控机床技术服务等数控加工技能型人才尤为社会当前所急需。
二、中职数控人才培养目标与规格具有与本专业相适应的文化水平、良好的职业道德和创新精神，掌
握本专业的基础知识、基本技能以及具有较强的实际工作能力，熟悉专业生产与管理，取得数控机床
操作中级职业资格证书。
根据《中等职业学校数控技术应用专业教学指导方案》的要求，本书围绕数控车床中级工考级进行编
写。
三、关于本书1.课程性质“数控车床加工技术实训”是数控技术应用专业必修的一门专业技能课程。
2.本书在专业中的作用本书是数控技术应用专业教学体系结构中专业知识及专业技能的重要组成部分
，与数控原理、数控工艺、数控编程、专业软件应用等知识模块一起，共同支撑并促成本专业学习应
具备的数控能力的形成。
本书重点放在数控车床中级工操作技能的形成上，主要由数控车床加工实例快速导入、数控加工技术
基础、数控加工技术实践、数控车床中级工考级训练等内容组成。
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内容概要

　　本书是为了满足当前中等职业学校数控技术应用专业实训考级需要，根据《中等职业学校数控技
术应用专业领域技能型紧缺人才培养培训指导方案》中核心教学与训练项目基本要求和2005年国家职
业技能鉴定中心制定的数控车床中级工考级标准编写的。
全书共分4章，主要包括数控车床加工实例快速导入、数控车床加工技术基础、数控加工技术实践、
数控车床中级工考级训练等内容。
　　本书可作为中等职业学校数控技术应用、机械加工技术、机械制造与控制、模具设计与制造等专
业“数控加工实训”课程的教材，也可作为各类数控专业技术人员的岗位培训用书。
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章节摘录

插图：⑨加工程序必须在经过严格校验后方可进行自动操作运行。
在加工过程中，一旦出现异常现象，应立即按下“急停”按钮，以确保人身和设备的安全。
（2）数控车床文明生产规则。
①工作服、鞋、帽等应经常保持整洁。
②正确使用机床和做好机床设备的维护保养工作，使设备经常处于完好状态。
③图样、工艺卡片的安放位置应在便于阅读的地方，并注意保持清洁和完整。
④工具、刃具和量具都要按现代工厂对定置管理的要求，做到分类定置和分格存放。
使用时要求做到重的放下面，轻的放上面，不常用的放里面，常用的放在随手可取的地方。
应按工具箱内的定置图示存放，每班工作结束后应整理清点一次。
⑤加工零件应用工位器具存放，并使加工面隔开，以防止相互磕碰损伤表面。
精加工表面完工后，应适当在表面上涂油以防锈蚀。
 2.职业道德与职业守则（1）职业道德的组成。
所谓职业道德，就是同人们的职业活动紧密联系的符合职业特点所要求的道德准则、道德情操与道德
品质的总和，它既是对岗位人员在职业活动中行为的要求，同时又是职业对社会所担负的道德责任与
义务。
从图1-3可知，职业道德由爱岗敬业、诚实守信、办事公道、勤劳节俭、遵纪守法、团结互助、开拓创
新、文明礼貌等组成。
（2）数控车工职业守则。
①遵守法律、法规和有关规定。
②爱岗敬业，忠于职守，具有高度的责任心。
③努力钻研业务，刻苦学习，勤于思考，善于观察。
④工作认真负责，严于律已，吃苦耐劳，团结合作。
⑤遵守操作规程，坚持安全生产。
⑥着装整洁，符合规定，爱护设备及工具、夹具、刀具、量具。
⑦保持工作环境清洁有序，文明生产。
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编辑推荐

《数控车床加工技术实训》：在写作依据上以就业为导向，在内容安排上以能力为目标，在形式编排
上以技能为主线。
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