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前言

可编程控制器（Progammable Logic Controller，PLC）是一种以微处理器为核心，专为工业现场应用而
设计的自动化控制装置。
随着计算机技术、网络通信技术、微电子技术、自动控制技术和继电器控制技术的不断进步，PLC也
在不断地发展进步。
随着PLc性能价格比的不断提高，其应用领域不断扩大。
本书以德国西门子公司生产的S7-200系列PLC为主线，系统介绍s7-200 PLC的基础知识、编程方法及其
在工业中的应用与开发。
S7-200 PLC是一种小型模块化PLC，具有功能强大、体积小、价格低、有较强的通信与网络功能等优
点，既适用于简单的控制场合，又适用于复杂的自动检测及控制系统，还可组成网络控制系统，一经
推出便受到广大工程技术人员的青睐。
本书内容立足于教学和实际应用，并融入编者的经验和成果。
全书语言流畅、叙述清楚、讲解详细，力求做到理论性和实践陛并重。
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内容概要

　　本书结合工程实际应用，从一般的工业控制电路出发，介绍了西门子公司可编程控制器S7-200控
制系统的工作原理、基本指令和实际应用。
全书共分9章，内容包括一般工业控制回路、可编程控制器概述、PLC硬件结构、数制与编码、PLC指
令系统及应用、PLC通信与网络、PLC编程软件、PLC工程应用和PLC实验。
 　　每章后附有思考题和习题，书后附有一些实用资料。
 　　本书内容由浅入深，指令讲解除功能说明外，还带有大量的应用实例。
编程软件部分图文并茂，讲解透彻，工程应用部分实用性强。
本书可作为大专院校、高职高专和电视大学等院校计算机、电气工程、工业自动化、机电一体化、数
控等相关专业的教材，也可供广大工程技术人员参考。
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章节摘录

插图：工业上用的生产机械动作是各式各样的，因而满足生产机械动作要求的继电-接触器控制电路也
是多种多样的，但各种控制电路一般都由一些基本控制环节按照一定要求连接而成。
下面以工业生产中最常用的鼠笼式异步电动机的控制电路为例，说明控制的基本环节及其原理。
1.点动控制所谓点动控制，是指按下按钮时电动机动作，放开按钮时，电动机即停止工作。
生产机械在进行试车和调整时常要求点动控制。
图1.4所示为点动控制电路图，它由断路器QF、熔断器FU、按钮SB、接触器KM和电动机M组成。
当电动机需要点动时，先合上QF，再按下SB，使接触器KM的吸引线圈通电，铁芯吸合，于是接触器
的三对主触点闭合，电动机与电源接通而运转。
松开SB后，接触器：KM的线圈失电，动铁芯在弹簧力作用下释放复位，主触点KM断开，于是电动机
就停转。
  2.起、停、保控制图1.5所示为起、停、保控制电路图示意图。
为了在按钮按过以后能保持连续运转，需要用接触器的一对辅助常开触点与按钮并联，当按下起动按
钮SB2以后，接触器线圈KM通电，其主触点KM闭合，电动机运转。
同时辅助触点KM也闭合，它给线圈KM另外提供了一条通路，这时松开按钮SB2，线圈仍能保持通电
，电动机可连续运行。
在这个控制电路中，按钮SB2不再具有点动作用，它只在起动时起作用，因此称SB2为起动按钮。
另外，在电路中还串接了一个按钮SB1，当需要电动机停转时，按下SBl使常闭触点断开，线圈。
KM失电，主触点和自锁触点同时断开，电动机便停转，因此称SB1为停止按钮。
接触器用自己的常开辅助触点“锁住”自己的线圈电路，这种作用称为自锁，此时该触点称为自锁触
点。
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编辑推荐

《可编程控制器应用教程》以德国西门子S7-200系列PLC为主线，内容由浅入深，图文并茂，讲解透
彻，工程应用实例丰富，实用性参考性强。
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