
第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-300/400系列PLC快速>>

图书基本信息

书名：<<西门子S7-300/400系列PLC快速入门与实践>>

13位ISBN编号：9787115222084

10位ISBN编号：7115222088

出版时间：2010-5

出版时间：人民邮电出版社

作者：王占富，谢雨萍，岂兴明　主编

页数：368

版权说明：本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问：http://www.tushu007.com

Page 1



第一图书网, tushu007.com
<<西门子S7-300/400系列PLC快速>>

前言

可编程控制器（PLC）以微处理器为核心，将微型计算机技术、自动控制技术及网络通信技术有机地
融为一体，是应用十分广泛的工业自动化控制装置。
PLC应用技术具有控制能力强、可靠性高、配置灵活、编程简单、使用方便、易于扩展等优点，不仅
可以取代继电器控制系统，还可以进行复杂的生产过程控制以及应用于工厂自动化网络，它已成为现
代工业控制的四大支柱技术（可编程控制器技术、机器人技术、CAD／CAM技术和数控技术）之一。
因此，学习、掌握和应用PLC技术已成为工程技术人员的迫切需求。
西门子公司生产的PLC可靠性高，在我国的应用很广泛。
西门子的S7系列PLC是S5系列PLC的更新换代产品，包括S7-200、S7-300和S7-400三大系列，其中S7-300
和S7-400属于大中型PLC（如无特殊说明，书中提到的S7-300／400PLC均指S7-300／400系列PLC）。
西门子公司虽然对其产品编写了相应的硬件安装手册、程序编写手册和网络通信手册，但在介绍的时
候对所有类型的PLC一视同仁，没有突出介绍现阶段重点使用的几种类型。
并且有的参考手册是英文版的，这就要求用户具有较高的英语水平，给PLC的普及和学习带来了一定
的困难。
本书从PLC技术初学者自学的角度出发，由浅入深地从入门、提高、实践三个方面介绍S7-300／400系
列PLC的基础知识和应用开发方法。
书中内容包括S7-300／400系列PLC硬件及其内部资源、基本指令系统、编程系统使用方法、PLC的用
户程序结构、应用系统设计方法、PLC的网络与通信技术，并通过两个大型综合实例详细介绍
了S7-300／400系列PLC在现代工业控制系统中的应用开发方法。
本书在编写时力图文字精练，分析步骤详细、清晰，且图、文、表相结合，内容充实、通俗易懂。
读者通过本书的学习，可以全面快速地掌握S7-300／400系列PLC的应用方法。
本书适合广大初中级工控技术人员自学之用，也可供技术培训及在职人员进修学习使用。
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内容概要

　　本书主要介绍西门子公司S7-300/400系列PLC的硬件资源、指令系统等基础知识，并详细讲解了编
程软件的安装和使用方法、PLC控制系统的设计方法与步骤，并通过两个综合实例介绍了S7-300/400系
列PLC在控制领域的应用与开发方法。
本书采用图、表、文相结合的方法，使书中的内容通俗易懂又不失专业性。
　　本书可供工程技术人员自学使用，还可作为相关专业培训的参考教材。
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章节摘录
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