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前言

　　微电子、自动控制、电子计算机技术和机械制造中的机床设备相结合，形成了一种全新的机械加
工装备——数控机床。
数控车床是数控机床中最常见最普通的设备，只有掌握了数控车床的编程与操作知识，才能更好地使
用数控车床进行产品的加工。
　　为了适应当前中等职业教育数控专业的发展，我们编写了《数控车床编程与操作》一书。
全书共分5章，介绍了数控车床编程的准备知识，FANUC、SIEMENS和HNC.22I系统的编程与操作基
础知识，CAXA数控车自动编程基本知识等。
在编写中，力求反映数控机床的基本知识、核心技术与最新技术成就，并兼顾理论与实际的联系；取
材和叙述上要求层次分明和合理，叙述简练，便于教学。
本课程教学共需72个学时，学时分配可参考下表。
　　本书由陈子银任主编，并负责全书的统稿工作，参与本书编写工作的还有黄美英、佟廷友、王东
斌、张星、陈海荣等。
另外，本书编写时参阅了有关院校、工厂、科研院所的一些教材、资料和文献，并得到许多同行专家
的支持和帮助，在此表示衷心谢意。
　　限于编者的水平和经验，书中难免有错误和不妥之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

　　《数控车床编程与操作》以企业岗位需求为依据，按照国家职业标准中、高级数控车工考核的基
本要求，介绍了FANUC、SIEMENS和HNC-22T系统编程基础知识与基本操作以及CAXA数控车自动编
程等内容。
《数控车床编程与操作》内容丰富、深入浅出、详略得当，既注重内容的先进性，又具有实用性；既
有理论又有实践，符合中等职业学校在校学生的学习规律。
　　《数控车床编程与操作》可作为中等职业学校数控技术应用、机电技术应用、机械设计制造及自
动化、模具制造技术等专业的教材，也可作为企业从事数控设备操作、编程、设计与维修等技术人员
的参考用书。
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编辑推荐

　　根据岗位要求，构建知识体系　　遵循职业标准，突出技能培养　　精选加工实例，满足考核要
求
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