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前言

　　本书是参照高等职业技术教育电子信息类专业的实际要求编写而成的。
在编写过程中，力图把内容的重点放在培养分析问题和解决问题的能力上，其目的就是要使读者具有
会看、会分析、会检测、会动手组装调试的技能。
　　1.会看　　所谓会看，就是能看懂典型电子产品制作的电路原理图，了解各部分的组成及其工作
原理。
因此，本书加强了基本概念和各种类型的基本单元电路的介绍，并在相关技能环节中对每一种电子产
品制作电路原理图专门进行了识图指导，通过对各种电子产品制作电路图的识读，引导读者逐渐学会
识读电子产品制作电路图的技能，为看懂更加复杂的电子产品制作电路图打下良好的基础。
2.会分析所谓会分析，就是对基本电子产品制作单元电路的工作性能会进行定性的分析或定量的分析
和估算。
为此，本书加强了基本原理和基本分析方法的介绍。
3.会检测与会动手组装调试这是本书的重点，其目的是使读者会选用有关的元器件，会制作安装最简
单的电子装置。
为此，在每一单元专设了一节进行专门的介绍，并对安装方面的问题进行了指导，以培养实际动手能
力，使读者对电子产品制作的组装和调试方法有一个初步的较全面的了解，为今后安装调试更加复杂
的电子产品打下良好的基础。
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内容概要

本书采用单元模块的方式安排全书内容，每个单元包括任务导入、相关知识及相关技能。
全书注重引导学生在实践中培养动手能力，在操作中理解相关理论知识，使学生由表及里、由浅入深
、循序渐进地学会电子产品制作必备的基本知识。
    本书以介绍电子产品制作的基础知识为切入点，详细介绍常用电子产品制作的基础知识，重点讲解
电子产品制作常用工具和仪表的使用、电子产品印制电路板的制作、电子产品制作的焊接技能、电子
产品的组装与调试、电子产品质量和可靠性控制。
    本书可作为高职高专院校相关专业电子类课程的教材，还可供电子产品开发及生产技术人员和广大
电子产品制作爱好者学习参考。
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章节摘录

　　初学者在进行电子产品制作时，不一定一次就会成功，总是有个反复的过程，这也是正常现象。
因此，当制作完成的产品不能正常工作时，一定要冷静，应该集中精力对电路进行检查。
1.连接的检查先对电子产品连接好的电路进行检查。
电路越复杂，连线出现错误的机会也就越多。
故应按照电路图的连接关系，反复检查每一根连线以及连接点。
每检查一根连线和一个连接点，均在电路图上做一个记号。
尤其要注意检查接触不良、错焊等情况。
2.元器件极性的检查对元器件极性的检查，应注意极性方向。
对二极管、三极管、电解电容器、集成电路等元器件要给予特别的关注，重点检查它们的引脚连接正
确与否。
　　（1）电解电容器　　低于的低值电容器大多数是无极性之分的，但是或更大容量值的电容器几
乎都是有正、负极之分的。
　　安装在印制电路板上或连接在电路中的电解电容器，在其外壳上接近引线之处以符号“+”和“
一”标出其极性。
实际上，大多数新型电解电容器只有“一”。
　　对于采用正、负引脚长短来标志极性的电解电容器，在引线未剪断的情况下，可采用对比引线长
短来识别引脚的极性，通常引线较长的那只引脚即为正极引脚。
这种识别方法也适用于对新购电解电容器极性的识别。
　　电解电容器的极性被接错可能会导致其损坏。
必须说明的是，即使较小的反向电压和电流，都有可能损坏某些有极性的电容器。
这样的有极性电容器并没有任何外部损坏的迹象，但如果把它们用在电路中，就会表现出低于标准的
性能。
电解电容器和一些高级电解电容器在反向电压下损坏率较高。
　　⋯⋯
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