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前言

数控技术作为制造业实现自动化、柔性化和集成化的基础，是制造业提高产品质量和生产效率的重要
手段。
数控技术水平和数控机床的保有量已经成为衡量一个国家工业现代化的重要标志。
随着数控机床的日益普及，企业急需能够熟练掌握CAD／CAM的技能型人才。
Cimatron是面向模具行业最优秀的CAD／CAM软件之一，其数控加工技术一直处于世界领先地位。
CimatronE版本在继承前期版本诸多优点的同时，更融人了人性化、智能化的特点，使得数控编程更加
简单易用。
此外，Cimatron软件的各模块可以轻松实现设计和加工自动化，大大提高了产品的生产效率。
本书以实例为主线，其间进行相关功能或加工技巧的讲解，使读者能够迅速掌握相关操作方法。
通过对典型实例的详细解析，引导读者熟悉系统中各种工具的使用方法，掌握各种加工策略的使用范
围和方法。
全书内容遵循照工厂实际应用，分为造型与加工编程两大部分。
第l章主要介绍二维草图绘制、三维实体建模及三维曲面建模等；第2章主要介绍数控铣削刀具、加工
坐标系及数控加工工艺等；第3章至第8章详细介绍了CimatronE8.0的各种加工方法及刀路的编辑，包
括2.5 轴加工、3轴体积铣削加工、清角加工和刀路编辑功能等；第9章主要介绍实际生产中的典型实例
。
在内容编排上，编者充分考虑了初学者的学习特点，由浅入深，循序渐进，以具有代表性的实例为引
导，在造型中强调建模过程的多样化；在加工中突出通用加工知识的讲解及编程实战提高两个方面，
可以大大缩短读者学习、掌握该软件知识的时间。
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内容概要

本书不仅对Cimatron E 8.0的混合造型手段进行了针对性的讲述，更对Cimatron E 8.0的铣削加工进行了
全面系统的讲解。
全书以具有代表性的实例为引导，在造型中强调建模过程的多样化；在加工中突出通用加工知识的讲
解及编程实战提高。
    全书共9章，主要内容包括Cimatron E 8.0的混合造型手段、数控加工的基础知识、Cimatron E 8.0的各
种加工方法及刀路的编辑(包括2.5轴加工、3轴体积铣削加工、清角加工和刀路编辑功能等)，通过实际
生产中的典型实例讲解系统的实际应用。
    本书不仅可以作为高等职业院校计算机辅助设计与制造课程的教材，还可以作为相关工程技术人员
的参考书。
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章节摘录

插图：（2）计算加工轨迹的基点和节点数据。
在确定了工艺方案后，需要根据零件的几何尺寸、加工路线等计算刀具中心运动轨迹，以获得刀位数
据。
数控系统一般均具有直线插补与圆弧插补功能，对于加工由圆弧和直线组成的较简单的平面零件，只
需要计算出零件轮廓上相邻几何元素交点或切点的坐标值，得出各几何元素的起点、终点、圆弧的圆
心坐标值等，就能满足编程要求。
当零件的几何形状与控制系统的插补功能不一致时，就需要进行较复杂的数值计算，一般需要使用计
算机辅助计算，否则难以完成。
（3）编写零件加工程序。
在完成上述工艺处理及数值计算工作后，即可编写零件加工程序。
程序编制人员使用数控系统的程序指令，按照规定的程序格式，逐段编写加工程序。
程序编制人员应对数控机床的功能、程序指令及代码十分熟悉，才能编写出正确的加工程序。
（4）程序检验。
将编写好的加工程序输入数控系统，就可控制数控机床的加工工作。
一般在正式加工之前，要对程序进行检验。
通常可采用机床空运转的方式检查机床动作和运动轨迹的正确性，以检验程序。
在具有图形模拟显示功能的数控机床上，可通过显示走刀轨迹或模拟刀具对工件的切削过程，对程序
进行检验。
对于形状复杂和要求较高的零件，也可采用铝件、塑料或石蜡等易切材料进行试切来检验程序。
通过检查试件，不仅可确认程序是否正确，还可知道加工精度是否符合要求。
若能采用与被加工零件材料相同的材料进行试切，则更能反映实际加工效果，当发现加工的零件不符
合加工技术要求时，可修改程序或采取尺寸补偿等措施。
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编辑推荐

《Cimatron E 8.0应用与实例教程》：内容编写重点突出、技术解析全面具体、课堂案例典型实用。
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