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前言

　　本书自2006年出版以来，由于比较符合中等职业教育对本课程的教学要求，受到不少学校的好评
，但是也存在一些不足。
这次改版在保留原教材特色的前提下，结合生产实践按照项目-课题一任务驱动的模式来编写，突出对
学生分析问题和解决问题能力的培养，在编写过程中增加了不少新的实例，同时对第1版图例中的旧
国标按照新标准进行了修订。
本书由山东省轻工工程学校于万成、王桂莲任主编，山东省轻工工程学校宋桂云和泰州市泰兴职教中
心李晓男任副主编。
参加本书编写的还有潘克江和王龙。
　　本书在编写过程中，广泛参阅了国内外同行的专著、教材、讲稿、论文等文献资料，在此一并致
以谢意。
　　由于编者水平有限，书中错误和不妥之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书共5个项目。
主要内容包括数控加工工艺基础、数控机床编程基础、数控车削加工工艺与编程方法、数控铣削加工
工艺与编程方法、数控电火花与线切割加工工艺与编程方法。
本书在编写中结合生产实践按照项目—课题—任务驱动的模式来编写，突出技能训练，强调学生分析
问题和解决问题能力的培养。
    本书可作为中等职业学校数控技术应用专业的教材，也可作为机械制造专业和模具专业的教材。
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章节摘录

　　电气控制装置主要安装在电气控制柜中，控制柜主要用来安装机床强电控制的各种电气元器件，
除了提供数控、伺服等弱电控制系统的输入电源，以及各种短路、过载、欠压等电气保护外，还在可
编程控制器的输出接口与机床各类辅助装置的电气执行元件之间起桥梁连接作用，控制机床辅助装置
的各种交流电动机、液压系统电磁阀或电磁离合器等。
此外，它也与机床操作台相关手动按钮连接。
控制柜由各种中间继电器、接触器、变压器、电源开关、接线端子和各类电气保护元器件等构成。
为了提高弱电控制系统的抗干扰性，要求各类频繁起动或切换的电动机、接触器等电磁感应器件中均
必须并接RC阻容吸收器；对各种检测信号的输入均要求用屏蔽电缆连接。
　　检测反馈系统。
检测反馈系统的作用是对机床的实际运动速度、方向、位移量以及加工状态加以检测，把检测结果转
化为电信号反馈给数控装置，通过比较，计算出实际位置与指令位置之间的偏差，并发出纠正误差指
令。
检测反馈系统可分为半闭环和闭环两种。
半闭环系统中，位置检测主要使用感应同步器、磁栅、光栅、激光测距仪等。
　　机床本体。
机床本体包括机床的主运动部件、进给运动部件、执行部件和底座、立柱、刀架、工作台等基础部件
。
数控机床是一种高精度、高效率和高度自动化机床，要求机床的机械结构应具有较高的精度和刚度，
精度保持性要好，主运动、进给运动部件运动精度要高。
机床的进给传动系统一般均采用精密滚珠丝杠、精密滚动导轨副、摩擦特性良好的滑动（贴塑）导轨
副，以保证进给系统的灵敏和精确。
可以说高精度、高刚度的机床本体结构是保证数控机床高效、高精度、高度自动化加工的基础。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《数控加工工艺与编程基础（第2版）》编者在仔细分析中等职业学校数控技术应用专业教学的
知识要求和技能要求的基础上，以数控加工工艺为主线，以数控编程为辅助和对应，介绍了包括数控
加工工艺基础、数控机床编程基础、数控车削加工工艺与编程方法、数控铣削加工工艺与编程方法、
数控电火花与线切割加工工艺与编程方法等在内的内容，并安排了适当的项目训练，有利于学生工艺
方面和数控编程能力的培养；注重理论与实践相结合，力求内容简单、实用，避免繁杂的理论堆列。
　　本书的特点：知识结构清晰，内容深浅适度，层次性强，知识新颖，适合当前项目教学的要求；
全书通过项目训练来巩固和加强学生所学知识和技能，通过综合实训来提高学生运用知识去分析问题
、解决问题的能力；结合企业生产实际和中职学生的认知方式，重视学生操作技能和综合职业能力的
培养。
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