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内容概要

　　《S7-200系列PLC应用技术》立足维修工作实际，全面梳理了长虹公司生产的平板电视采用的各
种电源方案，介绍了各种电源方案的适用机型、电源电压流程图、实物电路标注、检修流程、检修思
路、维修案例、实际检测数据等，资料实用，对照性强。
此外，书中还特别提供了各电源板的实物标注彩图，清晰直观。

　　《S7-200系列PLC应用技术》可供广大家电售后服务人员使用、参考。
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编辑推荐

PLC是一种用于工业自动化领域的自动控制装置，SIEMENS公司是全世界较早生产PLC的厂家之一，
其产品得到了广大用户的普遍认可。
目前S7-200系列PLC是该公司的主要产品，该产品在工业自动化领域得到了广泛的应用。
    《S7-200系列PLC应用技术》(作者龚仲华)根据PLC控制系统工程设计的要求，对SIMATIC S7-200系
列PLC在工程应用中所涉及的各个重要内容作了全面、系统的介绍。
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