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内容概要

　　《冲压模结构与模具制造》采用项目任务式的编写模式，介绍冲裁、弯曲、拉深、翻边等冲压工
艺的成形工艺过程、典型模具的结构分析、冲压件质量分析、模具的设计、模具零件的工艺路线及模
具的装配调整等，模具结构与制造选用大量的企业生产实例。
每个项目分别以一个典型冲压件的模具结构设计与制造为任务，以技能训练为主线，把各个知识点和
技能点贯穿起来。
各个项目又分为若干课题与任务，每个任务分为基础知识和任务实施两部分，既有理论教学又有实训
教学，注重能力的培养，删减了传统教材一些高深的理论知识与计算，突出理论的够用性、必需性与
技术的实用性、操作性。

　　《冲压模结构与模具制造》可作为中等职业学校模具制造技术等机电类专业的教材，也可作为生
产一线从事冲压模具设计和冲压模具制造等相关技术人员的参考书。
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