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内容概要

　　《工业和信息化高职高专“十二五”规划教材立项项目·高等职业院校机电类“十二五”规划教
材·精品系列：机械加工工艺与装备（第2版）》共8章，介绍了金属切削原理与刀具、常见的机械加
工装备、工件的定位和夹紧、机械加工工艺规程制定、机械装配工艺基础以及改善加工表面质量和提
高加工效率的方法等知识。
另外本书还增添了最新GB(2009年)中关于金属切削加工装备及型号分类、刀具型号编制、机械装配工
艺基础等内容。
书中着重阐述机械加工工艺技术的应用性、实用性、操作性，提供了大量来自企业的机械产品加工实
例与技巧，使用面更为广泛。
另外教材还有工艺课程设计实例和实用性较强的8个实训项目，增强了从事本专业领域实际工作的基
本能力和基本技能的训练。

　　本书可作为各高等职业院校、机械类专业的教材，还可供机械工程类技术人员、车间加工操作人
员参考使用。
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